
              ٢٠١٨/٢٠١٩   للعام الجامعي        اختبار نھایة الفصل الدراسي
  نموذج الاجابة                                    

  المنتجات المعدنیة والحلي :قسم              الأولى:الفرقة         تكنولوجیا الانتاج: مقرراسم ال
  ٦٠:  الإمتحاندرجة                          انساعت: الزمن          JMPW2103  :كود المقرر

  ٣/١/٢٠١٩یوم الخمیس :تاریخ الامتحان
 أجب عن الأسئلة الاتیة :

 )درجات١٠(         - :السؤال الأول 
  ) × ( او) √ ( ضع علامة

                                                                                                                                )  × (         .الاجھادات زیادةعملیات تخمیر المعدن ھي اعادة ترتیب الذرات مرة أخرى بھدف  -١
            ) × (                              . البرونز والاستانلس وسبائك الفضة من أھم السبائك غیر الحدیدیة -٢
                  ) √ (      . مثل البرونز فلزفي محلول صلب احدھما على الأقل  عنصرینخلیط من  السبیكة ھي -٣
  ) × (           .الشحنة ولذلك یمكن حمایة بعضھا البعض من التآكل سالبةمعظم ایونات المعادن   -٤
  ) × (    .جھاداتالقصافة ھي استجابة المعدن للضغط والسحب و قابلیة الكسر عند التعرض للا – ٥
                                                     )   √( .ر الكثیر من الجھد والوقت والمالیتوفل ة في الصناعةریذات أھمیة كب بالمیكرومیترالقیاس  -٦
                )  ×(                      .      ھي مقاومة المعادن للتغلغل و الخدش أو البلى أو الاختراق الصلابة  -٧
                            ) × ( .فیھا الذھبسبائك الصلب غیر قابل للصدأ معروفة بمقاومتھا الكبیرة للتآكل والسبب وجود  -٨
  ) × (                    .للمعادن ھي البریق والتوصیلیة ومقاومة التاكل والكثافة الطبیعیةالخواص   -٩

  )   √ (                                 . التي تقاوم الأكسدة والتآكل الذھب والبلاتین الثقیلةن المعادمن  - ١٠
                  )درجات١٠(           :السؤال الثاني 

 ) د(أو) ج (أو) ب( أو)أ (اختر الاجابة الصحیحة 
  .................  ........لإتمام عملیة القطع نحتاج إلى أداة قطع یجب أن تتوفر فیھا الآتي -١
  .ان تعمل في الظروف المختلفة )ج .               (أن تكون أصلد من المعدن المراد قطعھ )أ ( 
  . كل ماسبق - )د(                 .أن تحتفظ بصلادتھا أثناء عملیة القطع )ب(
 ..........................تستخدم البراجل في العدید من العملیات التي منھا- -٢
  .قطع المعادن -)ج .                                    (قیاس الأبعاد الداخلیة )أ ( 
  .كل ماسبق - )د(                                            .عملیات البرادة  )ب(
 .................من العدد الیدویة  المستخدمة في القطع وھي تشبھ المقصات مثل -٣
  .المنشار والاجنة -)ج .                               (ةت و الاجنالقصافا) أ ( 
  .القصافات -)د(                                              الدرافیل ) ب(
 ..........و............تصنف عملیات القطع بالمقصات الى نوعین هما -٤
   یدوي وآلي )ج (     .                                صلد وھش) أ ( 
  . قدیم وحدیث -)د(                                  ثمین ورخیص ) ب(
یتفاعل مع أكسجین الھواء مكونا طبقة أكسید رقیقة تحمى باقي سطح ................... كل من-٥

  .المعدن من استمرار الأكسدة والتآكل
  . الالومنیوم والزنك  )ج (      .                       الالومنیوم والنحاس  )أ ( 
  . الالومنیوم والبلاتین  )د( .                                  الحدید والزنك   ) ب(
  .............و.........من حیث الوزن النوعي الى المعادن تنقسم  -٦
  لةوغیر نبی نبیلة - )ج (                                 .  وضعیفة قویة ) أ (  



  .كل ماسبق - )د(                                    .ثقیلة وخفیفة  )ب( 
  ........و........للحصول علىتشطیب السالیب المستخدمة في الأالتجلیخ احد عملیة عتبر ت -٧
  .ودقة في الأبعاد جودة سطحج (قیاس الأبعاد                                        )أ ( 
   .دقة الحواف -)د( قطار الداخلیة والخارجیة            الأ دقة  )ب(
 .زالة جزء من المعدن وخاصة المنتجات المشكلة بالصبلإ ...........و .........تستخدم عملیات-٨
  . والتفریز عملیة القص - )ج (                                        .والخراطة البرادة) أ (  
  . )ج(و) ب( - )د(                                     .لكبسالخراطة واعملیة ) ب(
  ................تعتبر عملیة النشر إحدى عملیات التشكیل وھي تستخدم في قطع المعادن  -٩
  .یصعب قطعھا بالمقص  -)ج .                                            (السمیكة ) أ ( 
  ..)ج(و) أ( - )د(                                 ذات الحواف الحادة) ب(

  .............و............من العملیات الیدویة لتشكیل المعادن بالضغط - ١٠
  .التدویم والكبس) ج (                        .         السحب والدرفلة) أ ( 
  ..)ج(و) أ( )د(                                 الریبوسیهو التقبیب) ب(
  
  

                   )درجة١٥(  :السؤال الثالث 
 :عرف ما یلي-١
  )اتدرج٥(          ) اللدونة -  الصلادة –المعادن الخفیفة  -التشكیل اللدن - التصلد بالتشكیل(
سبب زیادة في تصلده نتیجة للجھود الواقعة علیھ الذي یمحاولة التشكیل على البارد  ھو التصلد بالتشكیل -

اى تقل درجة استجابتھا للتشكیل رغم زیادة الجھود علیھا ویؤدى ذلك في العادة إلى خارج حد مرونتھ 
  كسر المعدن أو تشرخھ

ھو تركیز الاجھادات على المواد المراد تشكیلھا بحیث تتجاوز حدود المرونة إلى نطاق  التشكیل اللدن -
  )الدائم ( الاجھادات اللازمة للتشكیل اللدن 

وھى لیست سامة ومن أمثلتھا  ٣سم/جم  ٤معادن ذات كثافة منخفضة اقل من ھى  المعادن الخفیفة -
  الالومنیوم و الماغنسیوم وغیرھا

وھى قدرة المعادن على الاحتفاظ بشكلھا سلیما تحت تأثیر الأحمال المختلفة أو ھي مقاومة  الصلادة -
  .المعادن للتغلغل و الخدش أو البلى أو الاختراق 

زوال  ھى قابلیة اللدونة - ى شكلھ الاصلى ب ھ إل ا دون عودت المعدن للتشكیل بتأثیر الاجھادات تشكلا دائم
  .تلك الاجھادات 

 
 مع التوضیح بالرسم السحب العمیقبعملیة التشكیل  وبالضغط الرخو التشكیل  ةعملی كل من اشرح -  ٢
    )اتدرج٥(                                                                      وما ھو الفرق بینھما ؟-
  

  )التدویم(التشكیل بالضغط الرخو 
ویتم بھذه الطریقة تشكیل الاوانى الكبیرة المقعرة أو المحدبة أو الاسطوانیة كاوانى الطبخ ویتم ذلك على 

 یمثل شكلھ الانطباع الداخلي للإناء( ماكینة خاصة تشبھ المخرطة یثبت على غرابھا الثابت قالب التشكیل 
ویصنع القالب في المعتاد من الخشب ثم یثبت القرص المطلوب تشكیلھ بین القالب وزنبة ) المطلوب 

الغراب المتحرك التي تكون حرة في دورانھا فیدور القرص مع القالب ومع نھایة زنبة الغراب المتحرك 
قرص الشكل حتى یأخذ ال" شكل " ثم یضغط على القرص أثناء دورانھ بالتدریج بواسطة ید خاصة 

  .النھائي



   
  

   عملیات التشكیل بالسحب العمیق
ویتم بھذه الطریقة تحویل الأقراص إلى اوانى اسطوانیة مقعرة وذلك باستخدام سنبك كبس واسطمبة 

قرص داخل الاسطمبة فیتحول القرص إلى شكل وماسك للقرص المطلوب تقعیره فیقوم السنبك بضغط ال
قدح قطره الخارجي ھو القطر الداخلي للاسطمبة وقطره الداخلي یساوى قطر السنبك ، ویمكن إن تتابع 

 ٢٩ – ٤شكل " بعد ذلك عملیات السحب لھذا القدح لتكوین اسطوانات عمیقة بنفس اسلوب التقعیر السابق 
حب المختلفة للتخلص من تصلده جراء تشكیلھ على البارد ، ویساعد ویتم تطریة المعدن بین مراحل الس" 

عملیات التقعیر والسحب استخدام مواد مزلقة لتقلیل معامل الاحتكاك مثل الجرافیت وبعض أنواع خاصة 
   .من الشحوم 

  
  
  
  



  -:والفرق بینھما یتحدد في الآتي
  .كة القالبي التشكیل الرخو افقیة وتعتمد على دوران وحرقوة الضغط ف -
    .وتعتمد على ثبات القالب رأسیة قوة الضغط في التشكیل بالسحب العمیق -
  .في التشكیل الرخو یصنع من الخشب أو الحدید أو الالومنیوم خامة القالب -
  .فقط بالسحب العمیق یصنع من الصلب في التشكیل خامة القالب -
  
    )اتدرج٥(                                                         .مراحل عملیة الخراطة اذكر اھم  -٣

  )سبع عملیات (مراحل عملیة الخراطة  
  :مركزة الشغلة  -أ

ب  ربط مثق ا ی وك ، كم لاث فك رف ذي ث ي ظ ربط ف م ت غلة  ، ث ب للش زة المناس ب المرك ار مثق یخت
  .المركزة في ظرف المثقب الذي یركب على الغراب المتحرك 

  :طة بین الذنبتین خراطة شغلة مربو -ب
وبعد إتمام مركزة الطرفین ، یفك الظرف ذو الثلاث فكوك  من عمود الدوران ، ویركب مكانھ صینیة 

ویلاحظ ضرورة تنظیف . التدویر ، كما تركب ذنبة في الطرف المسلوب لتجویف عمود الدوران 
ة ل ب الذنب ل تركی ة قب لوبة ، بعنای ة المس لوب  والجلب ف المس ن التجوی ل م ا ك ة تثبیتھ مان دق ض

  .وتركیبھا 
  .اختیار قلم الخراطة الاستقرابیة  -ج
  :اختیار سرعة عمود الدوران والتغذیة  -د

زود المخرطة  ان ت ب الأحی ى اغل ار انسب سرعة دوران للخراطة الاستقرابیة ، وف یجب البدء باختی
  . بخریطة بیانیة تعطى سرعات الدوران بدلالة أقطار الشغلات

  :الشغلة استقراب  -ه
ث  ن الغراب المتحرك بحی وبعد وصل المخرطة بالمنبع الكھربي ، تحرك العربة إلى موضع قریب م
ى  لا یمكن للقلم ملامسة الشغلة ، إذا ما حركت المنزلقة العرضیة في اتجاه عمق القطع عمودیا عل

ة للمن د المرفقی دویر الی تقراب بت م الاس ع لقل ق القط زداد عم م ی دوران ، ث یة محور ال ة العرض زلق
  .مبتدئین بالتدرج مضبوطا على الصفر 

  :تشطیب الشغلة  -و
وب ، ١و ، ٨ویلاحظ بعد الاستقراب ترك طبقة من المعدن ، یتراوح سمكھا بین  مم على القطر المطل

م  ربط القل ي م طیب ف م تش ربط قل طیب ی ام التش طیب ولإتم اء التش ة أثن ذه الطبق زال ھ ث ت بحی
  .بالمخرطة 
ن السرعة المستخدمة ویخفض معدل  ن السرعة ع التغذیة في التشطیب ، بینما تزداد سرعة القطع ع

راوح /م ٩٠في الاستقراب فإذا اختیرت ، على سبیل المثال سرعة قطع تساوى  ة فیجب أن تت دقیق
  .دورة في الدقیقة  ٩٠٠ – ٨٠٠سرعة عمود الدوران بین 

  .العملیات المكملة  -ز
 

                   )درجة١٥(          -  :السؤال الرابع 
  )درجات٥(               ؟ وفیما تستخدم؟السنادیل ما ھي انواع  -١  
  سندال الخیرزان -
  سندال الصوه -
  السندال المسلوب -
  سندال نصف كوره -
  سندال التشكیل  -
  سندال المتراش -
  سندال الكف -

عدال والثني ولف المخاریط یستخدم في تشكیل المعادن ویستخدم في عملیات الجمع الیدوي والاستو 
  .وغیرھا

  



  
  

  في ضوء ذلك.........تعتبر عملیة برادة المعادن ذات أھمیة كبیرة في تشطیب المنتجات المعدنیة -٢
  )اتدرج٥(                       .مع ذكر أنواع الادوات المستخدمة فیھا - عرف عملیة البرد-

إزالة جزء من المعدن وخاصة المنتجات المشكلة ھي إحدى عملیات التشكیل بالقطع ب عملیة البرد
  .بھدف تنظیفھا من الزوائد وتجھیزھا للتركیب مع أجزاء أخرى) الأجزاء المسبوكة(بالصب 

  -:ھي الادوات المستخدمة فیھا
  .مبرد مسطح أو عدل ولھ شكلان ھما المستوي والمسلوب ومقطعھ على شكل مستطیل  -
  .ع مبرد مربع ومقطعھ على شكل مرب -
  .ومقطعھ على شكل دائرة ) ذیل الفار(مبرد دائري -
  .ومقطعھ على شكل نصف دائرة) ظھر حیة(مبرد نصف دائري -
  .مبرد مثلث ومقطعھ على شكل مثلث متساوي الأضلاع -
  .مبرد سكینة ومقطعھ على شكل مثلث ذو ضلعین اكبر من القاعدة -
  

  )اتدرج٥(                                     ؟والصیانة ي طریقة التثبیتوما ھ -اذكر أھم أنواع المناجل  -٣            
  -:ھي المناجلأھم أنواع 

  )منجلة التمساح(منجلة التزجھ  -
  منجلة المواسیر -
  منجلة الید -
  منجلة الصیاغة -
  والصیانة طریقة التثبیت
كبیرة حتى لا تتحرك المنجلة  ظقلاوویجب تثبیت المنجلة تثبیتا قویا على التزجھ بواسطة مسامیر  -

 .وینتج عن ذلك أخطاء 
علیھا بروز عند ذلك یجب وضع وجھان للمنجلة وھما  أوعند استخدام مشغولة سطحھا ناعم  -

 .الشغلھ من تأثیر فكي المنجلة  أومصنوعان من الصفیح والغرض منھ حمایة المنتج 
كما یزال الرایش والأتربة من على سطح  یجب تشحیم فتیل المنجلة وتنظیفھا بعد نھایة  العمل -

 .المنجلة 
یكون وضعھا في منتصف فكین المنجلة ولا  أنالسنادیل على المنجلة یجب  أوعند ربط المشغولة  -

 .توضع في طرف الفكین حتى لا تصاب المنجلة بانحناء في الفك المتحرك 

  .ا أو برادة جزء منھا یجب العنایة بسطح الفك ولا یجب الطرق علیھ -               
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



  
  

  )اتدرج ١٠(  - :السؤال الخامس
في ........ تعتبر عملیات تجھیز الخامات النصف مصنعة من الاعمدة الاساسیة في عملیات الانتاج -

  ضوء ذلك
   )اتدرج٥( .قارن بین عملیات التشكیل على البارد والتشكیل على الساخن من حیث الممیزات والعیوب -١

  أهم ممیزات وعیوب التشكیل اللدن على البارد والساخن
  

  الباردعلى اللدن التشكیل   على الساخن اللدن التشكیل
  أهم الممیزات

  عدم تصلد المعدن -١
  سهولة وسرعة التشكیل-٢
  تجانس التركیب البللوري للمعدن-٣
  

  أهم العیوب
  التأثر بالتمدد والانكماش-١
  عدم الدقة في التشكیل-٢
  لفة العالیة لاستخدام الطاقةالتك-٣
  

 أهم الممیزات
الدقة في التشكیل- ١  
التكلفة المنخفضة - ٢  
عدم التأثر بالتمدد والانكماش- ٣  

 
  العیوب أهم

التصلد الذي قد یؤدى إلى انهیار المعدن  - ١
.أو تشققه  

عدم تجانس التركیب البللوري في بعض - ٢
.الحالات  

 .صعوبة وبطء في التشكیل- ٣
  
    )اتدرج٥(             .الرسمب التوضیح  عملیة تشكیل الاوانى المعقدة بالكبس مع اشرح - ٢ 
  

  تشكیل الاوانى المعقدة بالكبس 
یصعب تشكیل الاوانى الاسطوانیة المنبعجة في وسطھا سواء بالتقعیر أو بالضغط الرخو أو حتى في أیة 

التشكیل لذلك تستخدم قوالب من نصفین قوالب بسبب تعقد شكلھا وعدم امكان إخراجھا من القالب بعد 
ویضغط على المطاط ) المطاط المرن ( ثم یوضع داخل القدح المشكل مسبقا بالسحب قلب من المطاط 

بمكبس فیضغط بدوره على جدران القدح ویشكلھ بشكل القالب ثم یرفع الضغط عن المطاط فیستعید 
  .نزع القدح بعد تشكیلھ شكلھ الاسطواني بسبب مرونتھ ثم یفتح نصفى القالب وی

  



    
  
  
  
  
  
               

  مع تمنیاتي بالنجاح     
  أستاذ المقرر                           

  محمد العوامي محمد. د.م.أ                                                                 
  


