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  )درجة 15(   : ال��ال الاول      

  ) امام العبارة الخطأ مع تصحیحھا .xوعلامة (مع التعلیق امام العبارة الصحیة (√) ضع علامة 

   )×(        .كل�ا أن�ف�� �فاءة الع�الة زادت �اق�ه� الإن�اج�ة و�ال�الي تقل ت�ال�ف الع�ل) ١

  أو�فاءة الع�الة زادت �اق�ه� الإن�اج�ة و�ال�الي تقل ت�ال�ف الع�ل  زادتكل�ا 

  كل�ا أن�ف�� �فاءة الع�الة قل� �اق�ه� الإن�اج�ة و�ال�الي زادت ت�ال�ف الع�ل

 

إلى ال����� للق�� العاملة وس�ل ال���ل على ال�فاءات وت�ر��ها وت����ها لل���ل  ال�ال�ة) ته�ف إدارة ال��ارد ٢

  )  × (     أعلى ان�اج�ة و ج�دة .م�ها على 

إلى ال����� للق�� العاملة وس�ل ال���ل على ال�فاءات وت�ر��ها وت����ها لل���ل  ال����ةال��ارد ته�ف إدارة 

   م�ها على أعلى ان�اج�ة و ج�دة

   

ال�اح� ب�ف�ه ي ���عها لإع�اد ال��و� الإق��اد�ة لأ� م��وع ص�اعج��ع ال��انات ال�اصة ب�راسة ال��ق ) ٣

 )  ×.( ج الق�مي وال�خل الق�مي وتع�اد ال��ان و.....ان�ك��انات الا

�الأجه�ة ال�����ة  ب�انات الان�اج الق�مي وال�خل الق�مي وتع�اد ال��ان �أخ�ها ال�اح� م� م�ادرها ال�س��ة

  ولا ���عها ب�ف�ه ال����لة ع� الإح�اء وال�زارات وال���ك

  )√(تقل ال��لفة ال�اب�ة لل�ح�ة ب��ادة ���ة الإن�اج. ) ٤

    .عه� ال��ام ال���� �ه ال���� فى نقل ق�ع ال�غل وال��اد القابلة لل���ة ال�����مة فى ال���� ال��اولة) ن�ام ٥

) √ (  

ال�امات  – ال�اك��ات  – وهي الأی�� العاملة  4M’sهى ع�ل�ة ج�ع ال�عل�مات ع� ع�اص�) ال��و� الإق��اد�ة ٦

  )×(   . ��ق الان�اج – 

 – ال�امات  – ال�اك��ات  – وهي الأی�� العاملة  10M’sال��و� الإق��اد�ة هى ع�ل�ة ج�ع ال�عل�مات ع� ع�اص�

  ��ق الان�اج

                       MATERIAL                                  المواد الخام-١
                MACHINE                                       المكائن والمعدات-٢
       MAN                                                    الأیدي العاملة-٣
              MONEY                                                            رأس المال -٤
  MANAEGEMANT                             الإدارة  -٥
  MARKET                             التسویق -٦
  METHOD                                     الإنتاج الطرق التكنولوجیة وعملیات -٧
     MAINTENANCE                                                            الصیانة -٨
         MODE' SPECIFICATION                                  مواصفات المنتج -٩

  MEASUREMENT, INSPECTION                     والتفتیش قیاسال -١٠
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ی�قي ال���ج في م�ضعه وت�ل� إل�ه ال�ع�ات والأدوات اللازمة ل����عه ال���� القائ� على ن�ع ع�ل�ة ال����ع )٧

 )x(  م�ل ت���ع ال�ف�

   ی�قي ال���ج في م�ضعه وت�ل� إل�ه ال�ع�ات والأدوات اللازمة ل����عه م�ل ت���ع ال�ف� م��� ال��قع ال�اب� 

  

ال��س�ات ال�غ��ة وال��س�ات ال����ة ال�ي ی��� ع�د ه�ا ) ت��ف ال��س�ات ح�� ح�� الع�الة إلى ن�ع�� ٨

  )  x.(عامل  ٥٠٠ع�ال�ها ع� 

م�س�ات  – أف�اد  ٥: ١ال��س�ات ال�غ��ة م� ه�ا  أن�اع  ٣ت��ف ال��س�ات ح�� ح�� الع�الة إلى    

  .عامل ٥٠٠وال��س�ات ال����ة ال�ي ی��� ع�د ع�ال�ها ع�   -ف�د  ٥٠٠: أقل م� ٥م��س�ة م� 

                                                                       

هي أع�ال ال��انة ال�ي ت�� ن���ة ال��اق�ة ال�ور�ة ل�ع� ع�اص� ال��غ�ل وملاح�ة أ� تغ��  العلاج�ة ) ال��انة ٩

  ) x(. وذل� ق�ل وص�لها ل�الة الإخفاقق� ���� الأخفاق أو قلة ال�فاءة 

  ال��انة ال�قائ�ة

  

م��� ت���ل�ج�ا ال����عات �ان�فاض ت�ال�ف ی���� ع� ال���� ال�قل��� ال���ى على ن�ع ع�ل�ة ال����ع ) ١٠

    )x(ال��اولة وج�دة أف�ل وان�فاض م����ات ال����� لل���ج غ�� م���ل ال����ع    

  الع�� ه� ال���ح م��� ت���ل�ج�ا ال����عات ی����

  

ال�����  �ال�ل��ة ���امة ح�� ال�ل� علي م���اته وماك��ات الان�اج �ه م� ال��عی���� ن�ام الإن�اج   )١١

  ) x(   .الأغ�اض

  .���امة ح�� ال�ل� علي م���اته وماك��ات الان�اج �ه م� ال��ع ال����� الأغ�اضال��ي  ی���� ن�ام الإن�اج

الا أن صلاح�ة م�قع ال���وع ت�غ�� م� وق� ) اخ��ار م�قع ال���وع هام للغا�ة فى دراسة ال��و� الاق��اد�ة ١٢

  )√(. وأسال�� الع��إلي آخ� ح�� ت�غ�� أن�ا� 

  

ع��  ال����� في نق�ة الإس���ام ف��ة ت��م ز�ادة ع�د م�ات ال��اولة ح�� ی�� ال�قل م� م��� ع�ل إلي آخ�)١٣

  ) x(    .م��قة ت���� تقع ب�� ع�ل�ات ال����ع  

م��� ع�ل إلي م��� الع�ل ع�د م�ات ال��اولة ح�� ی�� ال�قل م�  تقل�لال����� في نق�ة الإس���ام ف��ة ت��م 

  ال�� س��� ف�ه الاس���ام.
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ج�اء ال��آكلة ق�ل وص�لها ت�� وفقا ل��ة زم��ة م��دة به�ف تغ��� الأ ال��انة العلاج�ة هي ال��انة ال�ي )١٤

  (   )  .ل�الة الإخفاق

  ال��انة ال�قائ�ة.

  )√ (.م���� ال��دة ال��ل�ب وح�� الإن�اج ال���قع Layoutأه� الع�امل ال�ي ت�ث� علي ت���� م�ان الإن�اج ) ١٥

  

  

          - :ال��ال ال�انى 

    - إخ�ار الإجا�ة ال����ة م� ب�� الأق�اس :    

 -ال�الي ماع�ا: CAD/CAMم� أه� م�ا�ا ن�ام ال����� وال����ع �ال�اس�  )١

  . تقل�ل الع�الة الف��ة )ب                          . ت���� الع�ل�ة الإن�اج�ة )أ

  .)صع��ة إج�اء ال�ع��لات ال�ي ��ل�ها الع��لد             .تقل�ل ال�ق� ال���هل� لع�ل�ات الإن�اج )ج

   ) الإن�اج �ال�ل��ة ی���� بـ.......٢

                     ب) إس�ع�ال ال�اك��ات ال�����ة                        ض�امة ح�� الإن�اج أ)

د) اس�ع�ال ال�اك��ات م� ن�ع ماك��ات الأغ�اض العامة.              �امة ح�� ال�ل�                      جـ) ض

   ") دور ال���فة ال�ق��ة "الف��ة٣

        ت���� ال��س�ة ب�ؤس الأم�ال. ب)                ت�ف�� الع�ل وم�اق��ه. – وضع ال�اك��ات  أ)

    وضع أه�اف ال��س�ة.ه)          ال��ز�ع وال����� د)          ت���� ال��ازن جـ) 

  

  م��أ ...........�ع�ى إس���ام الأسال�� وال�ع�ات ال�ى ت����ع ت�ف�� مهام م�ع�دة ت�� ��وف م�غ��ة .) ٤

  .ه) م��أ ال�����     د) م��أ ال��لفة  جـ) م��أ ال��ونة                  أ) ال��ج�ه    ب) م��أ ال�لامة 

  

  ) ���ن ال��ل�ل ال���قى لع�ل�ات الان�اج ال�ئ���ة ح�� ال��ت�� ال�الى :٥

  ع�ل�ة ال����ع. – ت���� الان�اج  – ال�����  )ب الف�� والاخ��ار. – ع�ل�ة ال����ع  – م�اولة ال��اد )أ

  ع�ل�ة ال����ع. – الف�� والاخ��ار  – ال�����  )د         ال����� . – ال��اولة  – ع�ل�ة ال����ع  )ج

  ال��انة الف�ائ�ة هى ن�ع م� ال��انة العلاج�ة غ�� ال����ة  ن���ة) ٦

  ص�ت عالى م� ال�ع�ة ب)                                   ت�قف ال�ع�ة أ)  

 .ح�وث ش�ر م� ال�ع�ةد)                      وج�د �قع ز�� أسفل ال�ع�ة ج) 

  ال��لفة الاك�� ع�� ت��ی� سع� ال���ج ال�هائى .هى  ................ل� الأح�ان ت��ل ت�لفة غ) فى ا٧

  .ال��اولة ه)    ال�����د)         ال��دة) ـج  الای�� العاملة  ب)      ال��اد ال�امأ) 

  

درجة  ١٥  
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   - ���ل ن�ام ال����ع ال���امل �ال�اس� :) ٨

  جـ ) ه�ف إس��ات��ى ت�عى ال���ات ل��ق�قه.أ) تق��ة ���� ش�اؤها   ب) تق��ة لا ���� ش�اؤها     

   -م�احل هى : �ع�ة) الأی�� العاملة ل�ى ت�ل ل��حلة الإب�اع وال�هارة ت�� ٩

  م�حلة إس��عاب ال�هام الف��ة . ) ب      م�حلة إس��عاب ال�هام الأساس�ة ال��لف بها .  )أ

  أ ، ب، جـ  )هـ أ ، ب معا       )د                م�حلة إتقان ال�هام الأساس�ة والف��ة . ـ)ج

   - ال����� ال�ق�ى للعامل�� فى ن�ام الان�اج �ال�ل��ة ���ن عادة :) ١٠

    جـ) م��س�    ب) م�تفع                  م��ف�               )أ

  لإعادة ال��م�ة وذو مهام م�ع�دة . .................جهاز م�اولة قابل) ١١

  د) ال�و��ت ال��اعى أ) الع��ات ال��و�ة   ب) ال���ة ذات الق�ة ال����ة    جـ) س��ر ال�قل    

   - م� ال���رات ال�اض�ة لع�ل�ة ال����� ما یلى :)  ١٢

  أن الع�ل أك�� م� أن ی�د�ه ش�� واح�   )أ

  على أع�اء ال��اعة  ��اع� ال����� وتق��� الع�ل على ت�ز�عه  )ب

  ت��ی� م��ول�ة أداء الع�ل .و ال�غ�ة فى ال���ل على م�ا�ا ال���� وتق��� الع�ل  )ج 

  د) أ ، ب         و)  أ ، جـ أ ، ب ، جـ         )هـ 

  ال����� فى ................ف��ة ت��م تقل�ل ع�د م�ات ال��اولة .) ١٣

  ل�� الغ��    د) م�ازن ال���ج ال�ام م�ازن جـ)    ب) م�ازن م�ف�لة  أ) نق�ة الإس���ام    

 - ی���ن م� :  Flexible Manufacturing Systems (FMS)ن�� ال����ع ال��ن ) ١٤

   (CNC)ت��ن غال�ا ماك��ات ت��� رق�ى �ال�اس� أ) م��ات ع�ل 

  جـ) ن�ام ت��� �ال�اس�           ب) ن�� آل�ة لل��اولة وال�����                

  ه) أ ، ب ، جـ             د) أ، ب فق�                               

  بها . Layoutم�انع الغ�ل وال���ج ی�� ت���� ت�ق�ع ال�اك��ات ) ١٥

  ب) على أساس ال��قع ال�اب�                    أ) على أساس ت���ل�ج�ا ال����عات  

  .د) ح�� ومع�ل الإن�اج.  ح�� ن�ع ال�اك��اتجـ) فى أق�ام على أساس ن�ع ع�ل�ة ال����ع أ� 

   

          -: ال�ال�ال��ال 

   - نقا� م� ال�الى : نقا� م� ال�الى خ��ةأج� ع� 

  ؟ت��ف ال��س�ات ال��اع�ة ��قا لإ�ارها القان�ني و��ل� ح�� ح�� ع�ال�ها وضح ذل� )١

   :ترتیب المؤسسات حسب الحجم
  

جدا لأنھ یعطي نظرة واسعة عن المؤسسة من ناحیة تنظیمھا و مكانھا الاقتصادي ، حیث  إن ھذا نوع من الترتیب مھم
  :لعدد العمال دور ھام في تصنیف المؤسسات الصناعیة

  ٥إلى  ١عدد العمال من   :المؤسسات الصغیرة  
  ٥٠٠إلى  ٦عدد العمال من   :المؤسسات المتوسطة 

درجة  ٣٠  
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  عامل ٥٠٠أكثر من   :المؤسسات الكبیرة 
 

 :اع المؤسساتأنو
  تختلف المؤسسات حسب إطارھا القانوني و حجمھا و قطاع نشاطھا   

 
  :ترتیب المؤسسات حسب الإطار القانوني 

  : نلاحظ نوعان من المؤسسة في إطار القانوني       
  المؤسسة الخاصة -          
  المؤسسة ذات قطاع العمومي -          

  
  :أ/ المؤسسات الخاصة

مؤسسة تعود ملكیتھا إلى أصحاب رؤوس الأموال حیث لھم تصرف الكامل في تسییر داخلي تحت إطار القانون ھي 
  تنظیم المؤسسة الخاصة و ھي عدة أصناف

 
  السلطة تعود لمالك واحد صاحب وسائل الإنتاج و الذي یتحمل بنفسھ الخسارة و ربح: المؤسسة الفردیة •  
ھي مؤسسات وسطیة بین مؤسسات الأشخاص و مؤسسات المساھمة ، ھذا : دةمؤسسات ذات مسؤولیة محدو •  

  نوع من المؤسسات غالبیتھ عن مؤسسات فردیة تم زاوج بینھم في إطار قانوني
و ھي مصممة لجمع الأموال للمؤسسات الكبرى ، حیث تمثل كل قسیمة جزء صغیر من : مؤسسات المساھمة •  

  ) للتفاوض . و شعارھم ( مجموعة ودیان صغیرة تعطي نھرارأس المال ( سھم ) قابلة 

  هي تعاق� ب�� ش���� أو أك�� ل�قاس� ر�ح م���ك ����: م�س�ات الأش�اص •  

  إسهام �ل ش��� -   

  الإدارة على الع�ل ���ن ج�اعي -   

  م��� م���ك -   

  

  ؟ ه�اك ع�ة أس� ت��ف على أساسها ن�� ال����ع أذ��ها مع ش�ح أح�اها )٢

  یمكن تصنیف نظم التصنیع على الأسس الخمسة التالیة :

  )Product  Nature( طبیعة المنتج   -١

  )Processing Nature( طبیعة المعالجة -  ٢

  )Layoutنوع المخطط الداخلي للمصنع ( -  ٣

  )Production  Sizeحجم و معدل الإنتاج ( -  ٤

  )Raw  Material  Natureنوع المادة الخام ( -  ٥

  تصنیف نظم التصنیع على أساس طبیعة المنتج - ١

) ( أو متقطع ) یمكن   Discreteیتم التصنیف في ھذه الحالة حسب طبیعة المنتج التي تحدد إما كمنتج متفرد (
تحدیده كوحدة واحدة بصورة قاطعة وبالتالي یمكن تقدیر كمیة الإنتاج في ھذه الحالة بعدد القطع المنتجة مثل إن 

  ترس مخروطي .یكون المنتج 
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) وھنا تقدر كمیة الإنتاج بالحجم أو Continuous  وأما إن تحدد طبیعة المنتج كمنتج مستمر السریان (
  أنتاج النفط في مصفاة لتكریر النفط . مثل الوزن

  مخطط الموقع الثابت :  -٢ 

في موضعھ وتجلب إلیھ  یرجع مصطلح الموقع الثابت إلى المنتج نفسھ والذي بسبب حجمھ أو وزنھ الكبیرین یبقى

  .تجمیع الطائرات وبناء السفن مثل المعدات والأدوات اللازمة لتصنیعھ

  

  ما ال�ق��د �ع�ل�ة ال��انة والف�ق ب�� ال��انة ال�قائ�ة وال��انة العلاج�ة ؟ )٣

  الصیانة
Maintenance 

مجموعة من الفاعلیات الفنیة والإداریة لحفظ الجزء أو إعادتھ 
  الطبیعیة لأداء الغرض المطلوب.إلي حالتھ 

  الصیانة العلاجیة
 Corrective 

Maintenance  
  أعمال الصیانة لإعادة الجزء العاطل للعمل.

  الصیانة الوقائیة
preventive 

Maintenance  

وھي الصیانة التي تتم وفقا لخطة زمنیة محددة بھدف تغییر 
مراجعة الأجزاء المتآكلة قبل وصولھا إلي حالة الإخفاق مع 

حالة الماكینة والكشف علیھا بما یسمح باستمرارھا في العمل 
  دون تعرضھا لأي توقف فجائي قدر الإمكان.

  

له أه�اف ع�ة وع�امل ع�ة ت�ث� عل�ه وم�اكل ����ة ت��ج ع� س�   Layoutت���� ت�ق�ع ال�اك��ات  )٤

  ت���� م�ان الان�اج وضح ذل� ؟

  :الانتاج الھدف من توقیع تصمیم المنشاة ومراحل

 . Handling costالاقلال من تكالیف المناولة  •

 .Space efficiencyالاستفادة القصوى والفعالة للمكان  •

 . Labor efficiencyتقنین كفاءة تشغیل العمالة  •

   Bottlenecksالتغلب على اختناقات عملیات الانتاج  •

 والامن والسلامة  الاقلال من دورات ومراحل الانتاج •

 عملیات الانتقال والخروج للعمالة, الخامات, العددتسھیل  •

 تسھیل اجراء عملیات الصیانة وكفائتھا •

 Monitoring/Controllingتسھیل عملیات المراقبة والتحكم  •

  Time/waste reduceالحد من مھدرات ومخلفات التشغیل  •

  :لعوامل التى تؤثر على تصمیم مكان الانتاجا

 المتوقع)معدل المخرجات (حجم الانتاج  •
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 مدى كفاءة التشغیل •

 معدلات التكالیف وتاثیرھا على تكلفة المنتج •

 مستوى الجودة المطلوب •

   
  :المشاكل الناتجة عن سؤ تصمیم مكان الانتاج

 .Bottlenecksاختناق عملیات الانتاج   •

 مشاكل فى جودة الانتاج وتسلسل عملیات التشغیل •

  Scrapsزیادة معدلات الھدر ومخلفات الانتاج والتشغیل  •

 تعدد الشكاوى والاختناقات النفسیة بین العمالة •

   قلة معدل دوران عجلة الانتاج وزیادة التكالیف •

 مع ال��ض�ح �أم�لة ؟ في م�ال ص�اعة ال����جات  CAMو  CADوضح ال�ق��د بـ   )٥

 Computer Aided Design (CAD) التصمیم بمساعدة الحاسب في مجال المنسوجات

مشكلة التصمیم ذات طبیعة معقدة تتناول اعتبارات عدیدة جمالیة ووظیفیة، ومقومات تقنیة تتعلق بعملیة الإنتاج،      
ومتغیرات بیئیة وغیرھا، واعتبارات إنسانیة مثل القیاسات والقدرات والاھتمامات والذوق وغیر ذلك الكثیر. مما 

  والاستفادة منھا وخاصة في المنتجات النسجیة المعقدة. یصعب علي أي نظام یدوي أو مصمم بشري استیعابھا

   -ولتصمیم المنسوجات خاصة مراحل متعددة یمكن إجمالھا في التالي:

تحدید مدخلات عملیة التصمیم (مرحلة جمع المعلومات) ویمكن تحتوي علي كل أو بعض من (طلبات  -١
 – مواصفات وامكانیات ماكینات التصنیع  – طبیعة المنتج   – الخامة ونمر ومواصفات الغزول  – العمیل 

 – التجھیز  – كل المعلومات التي تخص المنتج والمنتجات المشابھة السابق تنفیذھا  – المواصفات المطلوبة 
  و...................)

  رسم الاسكتشات المطلوبة ووضع وتنظیف التصمیم وعمل الرسوم التنفیذیة وعمل المحاكاة. -٢

نظام لقي  – رسومات للمحاكاة  – ة التصمیم (دسكات رسم تنفیذي سوفت للجاكارد عمل مخرجات عملی -٣
  ..............)-وتطریح ونظام تحریك لأقمشة الدوبي 

  تنفیذ عینات للتحقق. -٤

  مقارنة بین مدخلات عملیة التصمیم والعینات المنفذة (التحقق من صلاحیة التصمیم) -٥

  لبات العمیل.التعدیل علي التصمیم لتحقیق متط -٦

  تنفیذ التصمیم والإنتاج بعد الموافقة علي التعدیلات المقترحة. -٧
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   -: (CAM)التصنیع باستخدام الحاسب 
یمكن تعریف التصنیع بالحاسب علي انھ استخدام نظام الحاسب للتخطیط والإدارة والسیطرة علي عملیات 

للحاسب مع مواقع الإنتاج في المصنع وكما یتضح من التصنیع من خلال التفاعل المباشر أو غیر المباشر 

  - التعریف فأن تطبیقات التصنیع بالحاسب یمكن ان تنحصر في مجموعتین:

    -:التحكم والمراقبة بالحاسب -١

وھذا یشمل التطبیقات المباشرة التي یتم فیھا ربط الحاسب بشكل مباشر بالعملیات التصنیعیة من أجل      
في العملیات. ویعتبر الدوبي والجاكارد الالكتروني جزء من ذلك حیث أن الدوبي  المراقبة والتحكم

  والجاكارد الالكتروني ھو المتحكم في عملیة التصنیع.

   -تطبیقات دعم التصنیع : - ٢

وھي تشمل تطبیقات غیر مباشرة یتم فیھا استخدام الحاسب لدعم عملیات الإنتاج بالمصنع ولكن لا یوجد     
 Office  (word- Exile – Powerر بین الحاسب والعملیات التصنیعیة، ومثل برامج ربط مباش

Point…) .  

  والتمییز بین المجموعتین ضروري وأساسي لفھم مبدأ التصنیع بالحاسب.   

والتحكم والمراقبة بالحاسب أن یقسم إلي تطبیقات خاصة بالمراقبة وتطبیقات خاصة بالتحكم، وتتضمن     
اقبة اتصال مباشر بالحاسب مع العملیة التصنیعیة من أجل ملاحظة العملیة والمعدات المتعلقة بھا عملیة المر

  واستخلاص البیانات منھا.

الحاسب ھنا لا یستخدم للتحكم في العملیة مباشرة ولكن یتم التحكم بالعملیات بید العامل المشغل والذي یتبع  
  المعلومات التي یزوده بھا الحاسب.

عملیة التحكم لا تكتفي بمراقبة العملیات فقط ولكن تتجاوزھا إلي التحكم بالعملیات اعتمادا علي المعلومات    

) الذي یتبین من خلالھ بأن تدفق ١١المستخلصة. والفرق بین المراقبة والتحكم یمكن توضیحھا في الشكل (

فقط من العملیة إلي الحاسب كما ھم موضح البیانات بین الحاسب والعملیة في المراقبة ھو في اتجاه واحد 

أ) كما في بعض ماكینات النسیج حیث یتم ربطھا بالحاسب لتسجل ومراقبة عملیات -١١بالشكل       (

التوقفات  – التوقفات الناتجة عن اللحمة  – قطوع فتل السداء  – سرعة الماكینة  – التشغیل مثل (عدد الحدفات 

  المیكانیكیة.............)

  

  

  

  

  

ةعملی  الحاسب 
 بیانات العملیة

 (أ) استخدام الحاسب في المراقبة 

 (ب) استخدام الحاسب في التحكم والمراقبة 

 عملیة
 

 الحاسب
 بیانات العملیة

 إشارات التحكم
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  )١١شكل ( 

  

وفي التحكم تسمح معدات الحاسب بتدفق البیانات في اتجاھین حیث تنتقل الإشارات من العملیة إلي الحاسب 

أوامر علي شكل إشارات مباشرة إلي العملیة كما في عملیات المراقبة بالإضافة الي أن الحاسب یصدر 

  ب) -١١التصنیعیة اعتمادا علي لوغاریتم التحكم الموجود أصلا في البرنامج كما ھو موضح بشكل (

بالإضافة الي التطبیقات التي تتضمن التفاعل المباشر للحاسب من أجل المراقبة والتحكم في العملیات    

ضمن تطبیقات غیر مباشرة یلعب فیھا الحاسب دورا داعما لعملیات التصنیعیة فان التصنیع بالحاسب یت

التصنیع في المصنع. وفي ھذه التطبیقات لا یرتبط الحاسب بشكل مباشر مع عملیات التصنیع حیث یستخدم 

الحاسب لوضع الخطط والجداول الزمنیة، واستقراء المستقبل، والمعلومات التي یمكن استخدامھا بشكل أكثر 

  لي خطوط الإنتاج. تأثیرا ع

   -وھناك أمثلة كثیرة لعملیات دعم التصنیع نذكر منھا ما یلي: 

بالحاسب حیث یتم اعداد برامج التحكم لكي تصبح حركة  (NC)برمجة ماكینات التحكم الرقمي  .١

 العدة آلیة.

تصنیع تخطیط العملیات الآلیة بالحاسب حیث یقوم الحاسب بإعداد قوائم لتسلسل العملیات المطلوبة ل .٢

 منتج محدد.

 تخمین الوقت القیاسي اللازم لعملیات الإنتاج. .٣

 جدولة الإنتاج حیث یقوم الحاسب بتحدید الجدول الزمني المناسب لتلبیة متطلبات الإنتاج. .٤

تخطیط المواد الخام حیث یلعب الحاسب دورا مھما في وضع الخطط اللازمة لإعداد طلبیات المواد  .٥

 الخام وشراء المكونات والكمیات اللازمة للحصول علي جدول زمني للإنتاج. 

السیطرة علي صالات الإنتاج وفي ھذا المجال یتم جمع البیانات من المصنع لتحدید مدي التقدم في  .٦

 الإنتاج. مختلف صالات

في كل ھذه الأمثلة وجود الانسان ضروري جدا إما لإدخال البیانات لبرامج الحاسب أو لتفسیر مخرجات الحاسب     

  واستخدامھا في الفاعلیة المناسبة.

) العلاقة بین عملیات التصنیع والحاسب وتوضح الخطوط المتقطعة أن الاتصال غیر مباشر ١٢ویوضح الشكل (    

  الفاعلیات. لوأن وجود الانسان ضروري جدا للاستكما
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  ) وضح أھم النقاط التى تؤثر على إختیار موقع المشروع الصناعى؟٦

 دراسة اختیار موقع المشروع: - ١

  
وھي من الدراسات الفنیة للمشاریع الصناعیة لھا أھمیة خاصة في تحدید موقع المشروع جغرافیا وتثبیت المساحة 

الفقرة من الفقرات المھمة جدا لدیمومة واستمرار اللازمة وإبعادھا والأخذ بنظر الاعتبار التوسع المستقبلي وھذه 
ومن ضمن دراسة الموقع یتم تحدید مقر المشروع وھو المكان المختار من بین عدة أماكن  المشروع في المستقبل.

  تقع ضمن مساحة الموقع.
  

قع كثیر من ان صلاحیة موقع المشروع تتغیر من وقت الى اخر حیث تتغیر انماط واسالیب العیش لذا تعتبر موا
  المصانع القدیمة في الوقت الحاضر مواقع سیئة بینما كانت في وقت اختیارھا مواقع جیدة .
  وبصورة عامة فان أھم العوامل الواجب دراستھا عند اختیار الموقع الملائم للمشروع ھي:

  
  القرب من مصادر المواد الأولیة:-أ
  

اد الأولیة اذا كانت سریعة التلف كما في صناعة تعلیب یفضل ان یكون موقع المشروع بالقرب من مصادر المو
الخضراوات والفواكھ واللحوم ومنتجات الألبان او اذا كانت كلف نقلھا كبیرة كما في صناعة الاسمنت وصناعة 
تكریر النفط وفي الواقع ان إنشاء المشروع بالقرب من مصادر المواد الأولیة ھدف قد یصعب تحقیقھ فكثیر من 

  ت تعتمد على مجموعة كبیرة من المواد التي تدخل في الانتاج الصناعا
  
  القرب من السوق: -ب
  

ان تكالیف نقل المنتجات الى الأسواق من العوامل الھامة في اختیار الموقع المناسب للمشاریع الصناعیة في كثیر 
أفضل وعلى توفیر جزء من الصناعات اذ ان قرب المشروع من السوق یساعد على إعطاء المستھلكین خدمات 

كبیر من تكالیف النقل. وقد یصعب تحقیق إنشاء المشروع بالقرب من سوق منتجاتھ حیث ان المستھلكین لا 
یتركون جمیعا في منطقة واحدة علیھ فقد تلجأ الشركات الكبیرة الى إنشاء عددا من المصانع في مواقع مختلفة 

الشركات الصغیرة بالتركیز على المستھلكین في المواقع المحیطة بالقرب من مراكز الاستھلاك لبضائعھا وتكتفي 
  بموقع مشروعھا.

  
  توفر القوى العاملة: -ج
  

) دعم عملیات التصنیع بنظام التصنیع بالحاسب  ١٢شكل (  
 

 الحاسب عملیة

 بیانات العملیة

 إشارات التحكم
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یتطلب ان تتوفر القوى العاملة اللازمة في الموقع المختار للمشروع من حیث العدد والاختصاصات والمھارات 
لنوع العملیات الانتاجیة في الصناعة المعینة, وھذا یقتضي دراسة طبیعة الموقع من حیث توفر الأفراد المؤھلین 

إلا ان تنوع العملیات في كثیر من الصناعات وصعوبة احتمال وجود جمیع الخبرات في الموقع المختار یتطلب 
تعویض ھذا النقص عن طریق إقامة دورات تدریبیة للاختصاصات والمھارات المطلوبة وتنظیم جداول خاصة 

تصادیة یجب تحدید الأجور لكل وظیفة.وقد یقتضي توفیر الأیدي العاملة للمشاریع بھا ولأغراض الجدوى الاق
  الصناعیة اختیار مواقع لھذه المشاریع في ضواحي المدن او في الریف.

  
  القرب من الطرق الرئیسیة: -د
  

والمنتجات منھ وكذلك ان قرب المشروع من الطرق الرئیسیة الجیدة یسھل عملیة نقل المواد الخام الى المشروع 
  یسھل عملیة نقل العاملین من والى المشروع مما یسھل الحصول على العمالة المطلوبة وكذلك التوفیر في الوقت.

  
  توفر الأرض الصالحة: -ه
  

من العوامل المھمة توفر الأرض الصالحة في الموقع المختار حیث یتطلب توفر الأرض اللازمة لإقامة المشروع 
مستقبلیة وان تكون ھذه الأرض صالحة لإقامة مباني ومنشات المشروع وكافة خدماتھ وبناءا علیھ فقد وتوسعاتھ ال

  .یعتبر ثمن الأرض عاملا ثانویا في اختیار الموقع اعتمادا على حجم الاستثمارات الكلیة للمشروع
  
  توفر وسائل النقل: – و 
  

بة حسب طبیعة المواد المستخدمة فقد تستفید بعض یجب اختیار الموقع الذي تتوفر فیھ وسائل النقل المطلو
المشاریع من النقل المائي لانخفاض تكالیفھ وقد تتطلب بعض المشاریع نقل موادھا بالنقل السریع كالسكك الحدید 
والنقل البري وفي بعض الأحیان النقل الجوي وھذا یشمل القوى العاملة أیضا حیث تقوم بعض الشركات بتوفیر 

  خاصة للعاملین فیھا لانسیابیة العمل.وسائط نقل 
  
  
  توفر الخدمات الصناعیة: – ز 
  

یعتبر وقوع المشروع بالقرب من مصادر الماء والكھرباء أمر ھام فتوفر الماء ضروري جدا وقد تتطلب بعض 
  العملیات الصناعیة كمیات كبیرة من المیاه مثل تصفیة النفط الخام.

  
ناعیة الى أقامة وحدة لإنتاج القوة الكھربائیة في حالة عدم وجود مصادر وقد یلجأ أصحاب بعض المشاریع الص

لتجھیز الكھرباء من الشبكات الوطنیة وقد تحتاج بعض العملیات الصناعیة كمیات كبیرة من الوقود ویتطلب أن 
  حراریة.یكون موقع المشروع بالقرب من مصادر او شبكات توزیع الوقود كمحطات تولید الطاقة الكھربائیة ال

  
  

  توفر شبكات تصریف المیاه: – ح 
من العوامل المھمة في اختیار مواقع بعض المشاریع الصناعیة ان تكون بالقرب من شبكة صرف جیدة فالعملیات 
الصناعیة ینتج عنھا الكثیر من المیاه الملوثة وقوانین معظم الدول تحرم إلقاء ھذه المخلفات الصناعیة في الأنھار 

وتحتاج أكثر المشاریع الصناعیة إقامة وحدات خاصة بتصفیة المیاه الملوثة بالمواد الكیماویة مثل الجاریة 
  المصافي وصناعة الأسمدة ویمكن استخدام ھذه المیاه بعد التصفیة في الزراعة مثلا.

  
  المناخ: – ط 
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الموضوع أصبحت في قد یؤثر المناخ في اختیار مواقع بعض المشاریع الصناعیة وبالرغم من أھمیة ھذا 
الحاضر اقل مما كانت علیھ منذ عشرات السنین بسبب إمكانیة التحكم وبكلف معقولة في درجة الحرارة 
والرطوبة والتھویة والأتربة والدخان داخل المصانع إلا انھ من الضروري معرفة المناخ والظروف الجویة في 

  الموقع المختار.
  

  الضرائب: – ي 
  

تفرضھا الحكومات الى حد ما في اختیار موقع المشروع فقد تعمد الحكومات الى فرض تؤثر الضرائب التي 
ضرائب على أرباح المشاریع المقامة في المدن بنسبة أكثر من المشاریع المقامة في الریف وعلى المشاریع في 

  المدن المتطورة أكثر من المشاریع في المدن الأقل تطورا
  
  القوانین: -ك

من العوامل الھامة في اختیار الموقع دراسة القوانین التي تخضع لھا المنطقة المعنیة فقد تؤثر القوانین في 
المنطقة على خطط البناء والتوسعات التي یحتاجھا المشروع مستقبلا كما یجب معرفة فیما اذا كانت ھناك 

 تحرم إقامة بعض الصناعات في مناطق معینة .   

  

..  


