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                                                      جامعة بنها   

 لفنون التطبٌمٌة                                               ا كلٌة

 درجة 66الدرجة :                                  الاعلان والطباعة والنشرلسم:

 (1اسطح )تجهٌز الممرر:      زمن الأمتحان: ساعتان 

               الثانٌةالفرلة:  

---------------------------------------------------------------------------------------- 

 1029/ 1028للعام الجامعى  الثانىامتحان الفصل الدراسى 

 أجب عن الاسئلة التالية :

    السؤال الأول:

)الفلكسوجراف( مع ذكر ممٌزاتها وعٌوبها واهم اشرح بالتفصٌل الطباعة البارزة 
 تطبٌماتها

 النظرية العلمية لطباعة الفلكسوجراف )طباعة بارزة مرنة( -1

 

هى طرٌمة طباعٌة مباشرة تتكون من سطح طباعى بارزة مطاطى مرن  -2

 حٌث ٌتم حفر هذا السطح )المصنوع من المطاط rotary flexibleدائرى 

ت او بطرق رلمٌة )حفر باللٌزر( وذلن لتكوٌن أو الفوتوبولٌمر( بالكٌماوٌا

خلاٌا مرتفعة )اماكن طباعٌة( وخلاٌا منخفضة )اماكن غٌر طباعٌة( مختلفة 

الأطوال والأتساع حسب درجات الظل والنور فى الصورة ) التصمٌم ( ) 

سلبٌة( وٌتم تثبٌت هذا السطح على اسطوانة السطح الطباعى وٌتم تحبٌرها 

بها خلاٌا لها تركٌب بنائى معٌن تحمل الحبر وتسمى عن طرٌك اسطوانة 

هذه الاسطوانة اسطوانة الانالوكس وٌستخدم معها شفرة حادة لازالة الحبر 

الزائد من على سطح اسطوانة الانالوكس وٌنتمل الحبر منها الى اسطوانة 

السطح الطباعى ثم الى سطح الخامة المطلوب طبعها تحت تاثٌر الكابسة 

وتستخدم طباعة الفلكسوجراف احبار سرٌعة الجفاف ذات لاعدة  الطباعٌة ،

مذٌبات ألل لزوجة من احبار الطباعة البارزة المعدنٌة ولكن لكثرة مشاكل 
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التلوث البٌئى والصحة العامة لعمال هذة الصناعة ، فمد اتجهت الدراسات 

م الى استحداث نوعٌة اخرى من الاحبار تحل هذه المشكلة وتملل من استخدا

المذٌبات وكان الطرٌك للتغلب على هذه المشكلة هو استخدام احبار ذات 

لاعدة مائٌة والتى استخدمت لطباعة الورق والكرتون المضلع وهى خامات 

مسامٌة ماصة ، واعتمدت طباعة الافلام البلاستٌكٌة بهذه الاحبار على 

(.1عملٌة التجفٌف التى تتطلب طالة اكثر شكل )  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ممُزاخ وعُىب الطثاعح الفلكسىخرافُح:

 ممُزاخ طثاعح الفلكسىخراف -1

 كزش حلً ٌضٚؿش  -1

حٌؼغؾ حٌّغظخذَ ر١ٓ حٌغطق حٌطزخػٝ ٚحٌخخِش حٌطزخػ١ش ٠ىضْ ِٕخفؼخ ٚرخٌظخٌٝ  -2

لا ٠ئػش ػٍٝ حٌخخِش ٚلا ٠لذع حٜ طشٛ٘خص فٝ طؼ١ٍؼخص حٌىشطْٛ حٌّؼٍغ ، ك١غ 

 . ٠Dot gainغّٝ رخٌّٕٛ حٌٕمطٝ ٠ّىٓ حْ ٠ٕظؾ ػٓ ٘زح حٌظشٖٛ ِخ 
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ِلاثّش حٌطزغ ػٍٝ ؿ١ّغ حٌخخِخص حٌطزخػ١ش حٌّشٔش ٚوزٌه حٌخخِخص حٌخشٕش رذح٠ش  -3

تسثة مرونح الىاذ الطثاعح حٌّؼٍغ ،رٌه  ِٓ سلخثك حٌزلاعظ١ه ٚٔٙخ٠ش رخٌىشطْٛ

 الفلكسىخرافُح وانخفاض لزوخح السثر.

 طىٍفش ِٕخفؼش ٌلأٌٛحف ٚحٌّخو١ٕخص. -4

 ِظطٍزخص ِغخك١ش ٌٍظـ١ٙضحص ٚحٌّخو١ٕخص ِٕخفؼش. -5

 حٔخفخع فٝ حعظٙلان حٌطخلش. -6

طىٍفش ؽزخػ١ش ِٕخفؼش ٌٍّشخ٠ٚش حٌطزخػ١ش حٌمظ١شس ك١غ حْ حٌطشق حٌشل١ّش  -7

 طلظخؽ حٌٝ ػخ١ٍِٓ فمؾ طمش٠زخ .

 lpi ( line per 120 خؾ / حٌزٛطش121طظً ؿٛدس حٌطزغ ِٚغظٜٛ حٌذلش حٌٝ  -8

inch  خؾ/عٕظ١ّظش ، ك١غ حدص حلأٌٛحف حٌطزخػ١ش حٌشل١ّش حٌلذ٠ؼش 48حٌٝ ِخ ٠ؼخدي

حٌظٝ طغظخذَ ٔظخَ حٌظظ٠ٛش ِٓ حٌىّز١ٛطش حٌٝ حٌغطق حٌطزخػش ِزخششح حٌٝ طلغ١ٓ 

حٌٝ  61حٌـٛدس حٌطزخػ١ش ك١غ ٠ّىٓ ِٓ ؽزخػش حٌفٍىغٛ حٔظخؽ طغط١شحص شزى١ش ِٓ 

 خؾ / عٕظ١ّظش. 121

 ذحد ٌؼ١ٍّش حٌطزغ ِٕخفؼش.و١ّش حٌٙخٌه حٌٕخطـش حػٕخء حلاػ -9

ٚلذ حدٜ حعظخذحَ حٔٛحع ؿذ٠ذس ِٓ حلأٌٛحف حٌطزخػ١ش ِغ حكزخس ِظٛحفمش ٚطط٠ٛشحص ف١ٕش 

 ٌّىٕش حٌطزغ ٚخخطش ٚكذحص حٌظلز١ش حٌٝ طلغ١ٓ ؿٛدس ؽزخػش حٌفٍىغٛؿشحف.

  

 عُىب طثاعح الفلكسىخراف -2

 ٚحٌشٛحثذحلاٌٛحف حٌزخسصس ِٓ حٌّّىٓ حْ طّلا حٚ طغذ رغٌٙٛش حلاطشرش  -1

  عملُح زرخح٠ؼظزش حٌظلىُ رذلش فٝ حٌؼغؾ حٌطزخػٝ  -2

حٌٕمخؽ حٌشزى١ش فٝ ِٕخؽك حٌؼٛء حٌؼخٌٝ ط١ًّ حٌٝ حلاخظفخء -3  
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 حٌشلّٝ حٌفٍىغٛؿشحفٝ حٌطزخػٝ حٌٍٛف طظ٠ٛش أٔظّش ر١ٓ حٌفشٚق حروشأُ٘ -2

رٕفغـ١ش حٌفٛق رخلأشؼش حٌّزخشش ٚحٌظظ٠ٛش ح١ٌٍضسٜ ٚحٌلفش ح١ٌٍضسٜ حٌظظ٠ٛش)  

(u.v) . 

 U.Vالتصىَر المثاشرج  السفر اللُزرٌ التصىَر اللُزرٌ

حٌٍٛف حٌطزخػٟ ػزخسس 

 ػٓ فٛطٛر١ٌّٛش

حٌٍٛف حٌطزخػٟ ػزخسس ػٓ ِطخؽ 

ِشْ غ١ش كغخط ٌٍؼٛء ٚلخرـــً 

 laserٌٍلفــــــش رخ١ٌٍـــــضس 

engravable rubber  

حٌٍٛف حٌطزخػٟ ػزخسس ػٓ 

 فٛطٛر١ٌّٛش

ح١ٌٍضس حٌّغظخذَ فٟ 

طظ٠ٛش حٌٍٛف ٚ٘ٛ ٠خؽ 

YAG ١ٌضس 

ح١ٌٍضس حٌّغظخذَ فٟ كفش حٌّطخؽ 

ثانٍ اكسُذ الكرتىن ٘ٛ ١ٌضس 

CO2 

حٌؼٛء حٌّغظخذَ ٘ٛ 

ِظزخف ١ٌضس فٛق رٕفغـٟ 

U.V 

٠ظُ حعظخذحَ ٔظخَ سلّٟ 

ٌظظ٠ٛش حٌٍٛف ٠ٚظُٕغ 

٘زح حٌٕظخَ ِٓ لزً 

ششوـــش دٞ رٛٔـــض 

Du Pont 

 611ح١ٌٍضس دسؿش ٔمخء شؼخع 

 ٔمطش / رٛطش

ٌٗ لٛس طؤػ١ش ػخ١ٌش ػٍٝ 

حٌٍٛف لإٔظخؽ حٌٕمخؽ حٌشزى١ش 

رـٛدس ػخ١ٌش ٚرلذس طفخط١ً 

أوؼش ػّمخً ك١غ ٠ظُ حٌظظ٠ٛش 

ً ٔزؼــش ٔزؼـــــش  ١ٌضس٠ـــخ

Pixl by Pixl 
 

 

    :الثانىالسؤال 

 أهمٌة لالت التى الحدٌثة التكنولوجٌة الأنظمة من الرلمٌة التمنٌات تعتبر          
 مع.  التمنٌات هذه أشرح الفلكسوجرافٌة الطباعٌة الألواح تحضٌر فى كبٌرة

 بالرسم التوضٌح

 :الألىاذ الطثاعُح الفلكسىخرافُح الرقمُح 

 حلأٌٛحف حٌشل١ّش حٌّغظخذِش فٟ حٌطزخػش حٌفٍىغٛؿشحف١ش طٕمغُ حٌٝ:

 )أ( أٌٛحف فٛطٛر١ٌّٛش٠ش كغخعش ٌٍؼٛء.

 كغخعش ٌٍؼٛء.)د( أٌٛحف ِطخؽ١ش غ١ش 

ٚ ٠ظشوذ حٌٍٛف حٌطزخػٝ حٌفٍىغٛؿشحفٝ حٌشلّٝ ِٓ خّظ ؽزمخص ٚوً ؽزمش ِٓ ٘ذزٖ 

 حٌطزمخص ٌٙخ ٚظ١فش خخطٗ رٙخ ّٚ٘خ وخٌظخٌٝ :
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ؽزمش ػ٠ٍٛذش ٚحل١ذش ٌلّخ٠ذش حٌٍذٛف حٌطزذخػٝ ِذٓ حٌظٍذٛع أٚ طذؤػ١ش حلاوغذـ١ٓ أٚ  -1

 أٜ طٍف ١ِىخ١ٔىٝ .

(  ١ِىذذشْٚ ٚطغذذّٝ رطزمذذش  5 -3ؽزمذذش سل١مذذش ؿذذذحً ٠زٍذذح عذذّىٙخ كذذٛحٌٝ  )  -2 -2

( ٚطظىذْٛ ٘ذزٖ حٌطزمذش  integrated UV-opaqueح١ٌٍضسأٚ حٌمٕخع حٌّىًّ ) 

طّذذظض شذذؼخع ح١ٌٍذذضس حٌغذذخلؾ ػ١ٍٙذذخ طزؼذذخً  ِذذٓ أٚي أوغذذ١ذ حٌىشرذذْٛ فٙذذٝ حٌظذذٝ

ٌٍّؼٍِٛذذخص حٌشل١ّذذش حٌٕخطـذذش ِذذٓ حٌظظذذ١ُّ ٚطظلذذٛي ؽخلذذش ح١ٌٍذذضس اٌذذٝ كذذشحسس 

ٝ ِذٓ خٛحطذٙخ أٔٙذخ طّذظض حٌلذشحسس فظئػشفٝ ؽزمش أٚي أوغ١ذ حٌىشرذْٛ ٚحٌظذ

حٌٕخطـش ِٓ شؼخع ح١ٌٍضس ٚطمَٛ رؼ١ٍّش حلإصحٌش فٝ ٘زٖ حٌّٕذخؽك ٚ٘ذٝ ِذخ طّؼذً 

حٌّٕخؽك حٌشفخفش حٌّٛؿٛدس ػٍٝ حٌغٍز١ش حٌف١ٍّ١ش حٌظم١ٍذ٠ش ٚطغّٝ ٘زٖ حٌطزمش رذـ 

LAMS  اخظظخس ٌـ ٝ٘ٚ (Laser Ablation Mask System) 

ؽزمش ِٓ ِخدس حٌفٛطٛر١ٌّٛش ٚ٘ٝ كغخعش ٌلأشؼش حٌفٛق رٕفغذـ١ش ٚطلظذٜٛ  -3 -3

ػٍٝ ِشوزخص ِّٛٔش٠ش غ١ش ِشزؼش ٚؿض٠جخص رخدثش ٚطغّٝ ِغظمزلاص ، ٚ٘ذزٖ 

، ٚ٘ذذزٖ حٌزخدثذذخص ١ٍِّظذذش 6.35اٌذذٝ  1.127حٌطزمذذش لذذذ ٠ظفذذخٚص عذذّىٙخ ِذذٓ 

 حٌؼذذذٛث١ش ٘ذذذٝ ِىغذذذزخص حٌلغخعذذذ١ش حٌؼذذذٛث١ش ٌٍزذذذ١ٌّٛش طـذذذخٖ حلأشذذذؼش حٌفذذذٛق

 رٕفغـ١ش. 

ؽزمذذش لاطذذمش ٚ٘ذذٝ طمذذَٛ رذذشرؾ ؽزمذذش حٌفٛطٛرذذ١ٌّٛش ِذذغ حٌمخػذذذس حٌؼخرظذذش  -4 -4

 ٌظذػ١ّٙخ .

 لخػذس ِٓ حٌزٌٛٝ حعظش ٌٍلظٛي ػٍٝ ػزخط١ش فٝ حلأرؼخد .   -5

٠مَٛ شؼخع ح١ٌٍضس ربرحرش أؿضحء ِٓ حٌطزمش حٌغٛدحء حٌّٛؿٛدس ػٍٝ حٌغطق  -2

حٌّٕخؽك حٌطزخػ١ش رخٌظٛسس حٌّشحد حٌطزخػٝ ٚطٍه حلأؿضحء حٌظٝ طّض اصحٌظٙخ طّؼً 

ؽزخػظٙخ أٜ أْ شؼخع ح١ٌٍضس ٠ىْٛ عٍز١ش ف١ٍّ١ش ٌٍظٛسس ػٍٝ حٌغطق 

 حٌفٍىغٛؿشحفٝ .

٠ظُ حٌظؼش٠غ حٌخٍفٝ ٌٍغطق حٌطزخػٝ ِٓ خلاي حلاشؼش حٌفٛق رٕفغـ١ش ؽٌٛٙخ  -3

 ػخ١ٔش . 51ٔخ١ِٛٔظش ٚرٌه خلاي  365حٌّٛؿٝ 

4-  
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 المرازل التشغُلُح للألىاذ الفلكسىخرافُح الرقمُحشكل َىضر 

 
 :الثالثالسؤال 

 طرٌمة تجهٌز السطح الطباعى الغائر ) الروتوجرافٌور(اشرح بالتفصٌل 

   Electro mechanical engravingالإلكترومٌكانٌكى الحفرباستخدام 

 مع التوضٌح بالرسم
 ) اى طرٌمة من بٌن الطرٌمتٌن التالٌتٌن(
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٠ظُ سػ حٌّلٍٛي حٌغشٜٚ حٌلغخط ٌٍؼٛء رخٔظظخَ ػٍٝ عطق حٌٕلخط حٌزٜ ٠ظُ 

ً ػٍٝ لٍذ حعطٛحٔش ِٓ حٌظٍذ  حٌزٜ  ح١ٌٕىً وشِٚٝطشع١زٗ وٙشٚو١ّ١خث١خ

 لا٠ظذأ ػُ ٠ٍٝ رٌه طـف١ف حٌّمخَٚ حٌفٛطٛغشحفٝ.

رحص ِٛحطفخص رظش٠ش خخطش ) طىْٛ  ح٠ـخر١ش فٛطٛغشحف١ش شزى١شػخ١ٔخً : ٠ظُ طؼش٠غ 

ٌٕمؾ حٌشزى١ش ِشرؼش ِٚظغخ٠ٚش فٝ حٌلـُ ٚطغ١شس فٝ ِٕخؽك حلاػخءس ف١ٙخ ح

حٌؼخ١ٌش ٚطضدحد فٝ حٌّغخكش وٍّخ حطـٕٙخ اٌٝ ِٕخؽك حٌظلاي ٠ٚظُ حٌلظٛي ػ١ٍٙخ 

(  CTF  Image setter – رىخ١ِشح حٌظظ٠ٛش ح١ٌٍضس٠ش حٌشل١ّش حٌّؼشٚفش رخعُ

رخلأشؼش فٛق ٚطىْٛ ِظّخعش ِغ عطق حٌّمخَٚ حٌفٛطٛغشحفٝ ٠ٚظُ حٌظؼش٠غ 

 حٌزٕفغـ١ش ِٓ ٌّزخص ٘خٌٛؿ١ٕ١ش .

ػخٌؼؤ: حلإظٙخس دحخً كّخَ ِخثٝ لاصحٌش حٌّغخكخص حٌظٝ ٌُ طظؼشع ٌٍؼٛء ِٓ حٌّمخَٚ 

حٌفٛطٛغشحفٝ ) حٌّغخكخص أعفً حٌٕمؾ حٌشزى١ش ٌلإ٠ـخر١ش حٌفٛطٛغشحف١ش ٚحٌظٝ 

 عظظزق رّؼخرش حٌخلا٠خ حٌطزخػ١ش حٌغخثشس ػٍٝ عطق حٌٕلخط(.

ظُ حٌلفش حٌّزخشش ٌٍخلا٠خ حٌطزخػ١ش ) حٌّشرؼخص ح١ٌّىش١ٔٚش حٌؼخس٠ش ِٓ حٌّمخَٚ سحرؼخً : ٠

رخعظخذحَ حٌّلٍٛي  السفر الكهروكُمُائًحٌفٛطٛغشحفٝ رغطق حٌٕلخط( رخعظخذحَ 

حلإٌىظش١ٌٚظٝ)حٌظل١ًٍ حٌىٙشرٝ( ك١غ طٛػغ حلاعطٛحٔش حٌٕلخع١ش ومطذ ِٛؿذ 

Anode   ٚحٌمطذ حٌغخٌذCathode  ػزخسس ػٓ عطق  ِٓ ً ِىخفت وٙشر١خ

ٚفشق حٌـٙذ حٌىٙشرٝ  وزش٠ظخص حٌٕلخطحٌـشحف١ض ٚحٌّلٍٛي حلإٌىظش١ٌٚظٝ ٘ٛ 

 DC( Directٚشذس حٌظ١خس حٌّغظّش  12اٌٝ  9ر١ٓ حلأٔٛد ٚحٌىخػٛد ٘ٛ ِٓ 

current )  ٌٝأِز١ش ػٍٝ حٌزٛطش  3اٌٝ  2دحخً حٌلّخَ حلإٌىظش١ٌٚظٝ كٛح

رغطق حٌٕلخط ٠ظُ ٌٍخلا٠خ حٌطزخػ١ش ح١ٌّىش١ٔٚش حٌغخثشس حٌّشرؼش، ٚرؼذ حٌلفش 

حٌزٞ  ٌغطق حٌٕلخط ٌٍطلاء حٌىٙشٚو١ّ١خثٝحعظخذحَ كّخَ اٌىظش١ٌٚظٝ آخش 

 Hardحٌظٍذ  حٌىشَٚرطزمش سل١مش ِٓ  ٠cathodeىْٛ ٕ٘خ لطذ عخٌذ 

chromium facing (Cr3)  ٚؿؼً ػّشٖ حٌطزخػٝ  طلادس حٌٕلخط ٌض٠خدس

)كٛحٌٝ ١ٍِْٛ ؽزؼش( ٚفٝ كّخَ  ِٓ حٌطزؼخص ؼشػذد أولاػطخء  أؽٛي

٠ظُ ٚػغ حعطٛحٔش حٌٕلخط رحص حٌخلا٠خ حٌطزخػ١ش حٌّلفٛسس  حٌظشع١ذ حٌىشِٚٝ
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ومطذ عخٌذ ٚحٌمطذ حٌّٛؿذ ِٓ عز١ىش ِٓ ِؼذْ حٌىشَٚ ٚحٌّلٍٛي 

حلإٌىظش١ٌٚظٝ )حٌّٛطً ٌٍىٙشر١ش( ٘ٛ ِلٍٛي ػخٌغ أوغ١ذ حٌىشَٚ، ٚشذس حٌظ١خس 

ٌىً رٛطش ِشرؼش دحخً كّخَ حٌظل١ًٍ حٌىٙشرٝ، ٚفشق  أِز١ش 2.5حٌّغظّش 

 فٌٛض  9حٌـٙذ ر١ٓ حٌمطز١ٓ حٌّٛؿذ ٚحٌغخٌذ ٘ٛ 

 لاسطىانح الدرافُىر علً: رالمثاشالكهروكُمُائٍ وَتىقف نداذ طرَقح السفر 

ً ػٍٝ حٌمٍذ ـُ علاِش حخظ١خس عز١ىش حٌٕلخط حلأكّش حٌظٝ ط -1 شعذ وٙشر١خ

 حلاعطٛحٔٝ حٌلذ٠ذٜ.

علاِش حٌّلٍٛي حٌغشٜٚ حٌلغخط ٌٍؼٛء حٌزٜ ٠شُػ رخٔظظخَ ػٍٝ حعطٛحٔش  -2

 حٌٕلخط. 

علاِش دسؿش كّؼ١ش أٚ ل٠ٍٛش ِلخ١ًٌ حٌظآوً أٚ حٌظشع١ذ حٌىٙشٚو١ّ١خثٝ  -3

 حٌّغظخذِش خلاي ِغخس٠ش طلؼ١ش حلاعطٛحٔش حٌطزخػ١ش.

 خ :ؽشق ػذ٠ذس ٌلاػذحد حٌشلّٝ لاعطٛحٔش حٌشٚطٛؿشحف١ٛس ٔزوش ِٕٙ ح٢ْ ٛؿذوّخ ط

 

   Electro mechanical engravingالسفر الإلكترومُكانُكً

فذذٝ حٌّخػذذٝ وذذخْ ٠ذذظُ حٌلفذذش حٌظم١ٍذذذٜ حلإٌىظش١ِٚىذذخ١ٔىٝ رّغذذق ػذذٛثٝ ٌظذذٛسس 

سأط ِغذق  12ا٠ـخر١ش ػٍٝ ٚسق حٌزش١ِٚذ ٠ٚظىْٛ حٌّخعق حٌؼٛثٝ أٚ حلاعذىخٔش ِذٓ 

 Helio- Multiscan- Hell Gravureسأط ِغذق ٠ٚؼذشف حٌٕظذخَ رخعذُ   16أٚ 

Systems  ٚطظلذذشن سإٚط حٌّغذذق ػٍذذٝ حعذذطٛحٔش حٌّغذذق حٌّظظذذٍش رخعذذطٛحٔش حٌلفذذش

 طلش٠ذذه ِظٛحفذذك حٌغذذشػش وٙشر١ذذخً( ٔظذذخَحٌّذذشحد كفش٘ذذخ ػذذٓ ؽش٠ذذك ٚعذذخثً ١ِىخ١ٔى١ذذش )

 ك١غ : ( 53)شىً 

ـ ٠ظُ ِغق ف١ٍُ حٌزش١ِٚذ ) حٌظٛسس حلإ٠ـخر١ش ٌٍطزؼش( ػٛث١خً ػٍٝ حعطٛحٔش حٌّغق  1

حٌىؼخفش ػٍٝ حٌظٛحٌٝ ك١غ طٕؼىظ و١ّش ػٛء رشىً ِظٛحفك ٚفمخً رخٌظذس٠ؾ ِٚؼذي 

 )حٌذسؿخص( ػٍٝ ٔغخش حٌزش١ِٚذ .  Pixelٌٕظٛع حٌٕم١طخص 
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ـ ٠ظُ طل٠ًٛ حلإشخسس حٌؼٛث١ش اٌٝ حشخسس وٙشر١ش ، ٠ٚظُ طـ١ٙض ر١خٔخص حٌظٛس  2

ً فٝ حٌلخعذ ح٢ٌٝ )حٌىّز١ٛطش(  ً أٚ حٌىظش١ٔٚخ حٌخخسؿش ِٓ سأط حٌّغق  سل١ّخ

ىٓ رزٌه حٌظلىُ فٝ سأط حٌلفش حلإٌىظش١ِٚىخ١ٔىٝ رخٌظٛحفك ِغ حٌلخعذ ٠ّٚ

 ح٢ٌٝ .

الإشاراخ  ازذاهما ضىئُح ـ ٠مَٛ حٌلخعذ ح٢ٌٝ رظغز٠ش  سأط حٌلفش رٕٛػ١ٓ ِٓ  3

ٌظلذ٠ذ حٌظغط١ش حٌشزىٝ ِٚٛػغ حٌضح٠ٚش )حٌلفش(  زقُقُح وأخري شثكُح

 ٚحلاشخسط١ٓ طٕظـخْ حشخسس ِؼذٌش ٌٍظلىُ فٝ سأط حٌلفش .

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

  اذكر :الرابعالسؤال 

ةالسٌرجرافٌ الطباعٌة للاسطح البنائى التركٌب 1- 

٠ظىْٛ حٌغطق حٌطزخػٝ حٌّغخِٝ حعخعخ ِٓ ٔغ١ؾ ؽزخػٝ ٠ظُ شذٖ ػٍٝ حؽخس 

 ٠ٚخخز حٌغطق حٌطزخػٝ شىً حلاؽخس حٌطزخػٝ .ؽزخػٝ ع١ّه 

 :Fabricالنسُح أو القماش  -1

)الخُىط الطىلُح والخُىط العرضُح تشكل  ٕ٘خن طٕٛع وز١ش ِٓ حلأٔغـش

طّظٍه ٚطشًّ حٌلش٠ش حٌطز١ؼٝ أٚ حٌٕخ٠ٍْٛ أٚ حٌذحوشْٚ ٚحٌظٟ ٠ـذ حْ الشثكح(

خظخثض طـؼٍٙخ ؿ١ذس حلاعظخذحَ وخعطق ع١شؿشحف١ش ِٕٚٙخ ػزخط١ش حلارؼخد 
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ِٚمخِٚش ٌلاكّخع ٚحٌم٠ٍٛخص ٚحٌّٛحد حٌى١ّ١خث١ش حٌّغظخذِش ٚح٠ؼخ ِمخِٚش 

،ٌٚىً ِٕٙخ خٛحطٗ حٌفشد٠ش ٌلاكظىخن ٚحْ طىْٛ ؿ١ذسحلاٌظظخق )حفلاَ حلاعظٕغً(

 -ِٓ ك١غ:

 .Roughnessٚحٌخشٛٔش  Smoothnessحٌٕؼِٛش -أ 

 .Textureٚحٌٍّّظ  Sheernessف١شة 11  4حٌشفخ -د 

طفؤ  Shinyحٌغطق حٌلاِغ  -ؽ  ُّ  .Mat surfaceٚحٌغطق حٌ

ٚحٌٕغ١ؾ حٌّشذٚد  Loose Weaveحٌٕغ١ؾ حٌفؼفخع )غ١ش حٌّشذٚد(  -د 

لىُ حلإغلاق  ُِTight Weave. 

 .Stabilityٚحٌؼزخط١شStretchحٌّطخؽ١ش -ٖ 

 .Dimensionsحٌزؼُذ  -ٚ 

شه أْ طشط١ذ حٌمّخػ دحخً ِظٕغ حٌٕغ١ؾ ٚرٌه لزً ؽزخػظٗ ٠ئػش رلا شه ولا 

ٌٍظزغخص أٚ ِىٛٔخص حٌز١ـّٕض  Receptivityػٍٝ خٛحص حعظمزخي عطق حٌمّخػ 

ًٍ حْ ٔزذأ ػ١ٍّش حٌطزغ أْ ٔؼشف ؽز١ؼش  حٌّغظخذِش فٟ حٌطزغ ػ١ٍٗ ، ِٚٓ حلأ١ّ٘ش لز

 ِٚلظٜٛ أ١ٌخف خ١ٛؽ حٌٕغ١ؾ: ً٘ ٟ٘

ُِظٕؼش  Naturalطٕمغُ حٌٝ ؽز١ؼ١ش ٚ انسدح عضىَح -1  Manufacturedأٚ 

 ٚحلأ١ٌخف حٌطز١ؼ١ش ٠ّىٓ أْ ٔمغّٙخ حٌٝ ِـّٛػظ١ٓ :

ِٓ أطً 1، ٚرشٚط١ٕ١ش cellulosicع١ٍٍٛص٠ش )ِٓ أطً ٔزخطٟ  -

 ( ِؼً حٌلش٠ش حٌطز١ؼٝ  Proteinك١ٛحٟٔ

 ِخٍمش طٕخػ١خ ِؼً حٌزٌٛٝ ح١ِذ ، حٌزٌٛٝ حعظش ،  -

 ٕمغُ حٌٝ :ٚطانسدح غُر عضىَح  -2

 عٍٛن حٌظٍذ )حٌفٛلاص( حٌزٜ لا ٠ظذأ ٚحٌّٕغٛؿش. -

 خ١ٛؽ حٌظٛف حٌضؿخؿٝ حٌّٕغٛؿش. -
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 طبٌعٌة مُخلمة صناعٌا  

 Polyesterبولً استر )داكرون(  -1

 Polyamideبولً أمٌد )ناٌلون(  -2

 acrylicأكرٌلن  -3

 Acetateأستٌت  -4

 Triacetateتراي أستٌت  -5

 Viscose Rayonفسكوز رٌون  -6

 سلٌلوزٌة بروتٌنٌة

 Woolصوف  -1

 Silkحرٌر  -2

 

 Cottonلطن  -1

 Linenكتان  -2

 Juteجوت  -3

 

 جدول )(: توصيف أهم الانسجة الطبيعية والمُصنعة التي يمكن طباعتها

 

  -2خطىاخ انتاج الشثكح السُرخرافُح تالنفث السثرٌ: 

 

 غٍك وً ِغخكش عطق حٌشزىش رّغظلٍذ فٛطٛغشحفٟ كغخط ٌٍؼٛء. -1

حٌلزش٠ش كّشحء حٌٍْٛ حٌٝ عطق حٌشزىش ٚرٌه ٌظى٠ٛٓ حٌظٛسس ٚػغ حٌٕمؾ  -2

 فٟ حٌّغخكخص حٌطزخػ١ش.

 411- ١ٔ321ْٛ( فٛق رٕفغـٟ ) –٠ظُ حٌظؼش٠غ ٌؼٛء ح١ٌٍضس )١ٍ١َ٘ٛ  -3

 ٔخ١ِٛٔظش(.

حٌّغخكخص حٌلغخعش حٌّغطخس رخٌظٛسس حٌٕمط١ش ٌٓ طظؼشع ٌٍؼٛء فظزٚد  -4

طخس طظظٍذ ٌغٍك ِغخَ فٟ حٌّظٙش حٌّخثٟ ػٕذ حٌغغ١ً ٚحٌّغخكخص غ١ش حٌّغ

 .non-imageحٌٕغ١ؾ فٟ حٌّغخكخص غ١ش حٌطزخػ١ش 

 رٛحعطش ط١خس ِخثٟ ِظـذد. Washingحٌغغ١ً  -5

فٟ طٍه حٌّٕخؽك حٌطزخػ١ش  porousرؼذ حٌظؼش٠غ ٚحٌغغ١ً طظزق حٌّغخَ  -6

 لإِشحس حٌلزش أػٕخء حٌطزغ  open ِفظٛكش
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 dryingحٌظـف١ف  -7

 طظزق حٌشزىش ؿخ٘ضس ٌٍطزخػش. -8

 

 إنتاج الشثكح السُرخرافُح تاستخذام اللُزر السرارٌ:خطىاخ  -3

 تطثقح تلاستُكُح غُر زساسح للضىءغٍك وً ِغخكش عطق حٌشزىش   -1

-laserحٌؼخدٞ ٚلخرٍش ٌٍظزخش أٚ حلاعظجظخي رخ١ٌٍضس حٌلشحسٞ 

evaporating. 

فٛق  diodeطؼش٠غ حٌشزىش رخ١ٌٍضس حٌلشحسٞ )١ٌضس حٌظّخَ حٌؼٕخثٟ  -2

حٌّظظٍش  RIPٔخ١ِٛٔظش( ِٓ خلاي ٚكذس حٌظؼش٠غ حٌشل١ّش  1111

 image meshesرخٌىّز١ٛطش ٌظزخ١ش حٌطزمش حٌزلاعظ١ى١ش ِٓ ِغخَ حٌظٛسس 

ٚطشن طٍه حٌطزمش حٌزلاعظ١ى١ش غخٌمش ٌّغخَ حٌٕغ١ؾ فٟ حٌّغخكخص غ١ش 

 . non-image meshesحٌطزخػ١ش حٌظٟ لا طـُّؼً حٌظٛسس 

ٌّخء ٌظٕظ١فٙخ ِٓ رسحص حٌّخدس حٌزلاعظ١ى١ش حٌظٟ طزخشص طـشُطف حٌشزىش رخ  -3

 ٚطــُفف ٚطظزق ؿخ٘ضس ٌٍطزغ ِٕٙخ.

  -4التصمُماخ المختلفح لأنظمح التصىَر علً ألىاذ اللُثى الرقمُح:

 : External Drumأسطىانح خارخُح  -1

فٟ ٘زح حٌٕٛع ٠شُوذ حٌٍٛف حٌطزخػٟ ػٍٝ حٌغطق حٌخخسؿٟ ٌلأعطٛحٔش حٌذحثش٠ش 

سأط حٌظظ٠ٛش رظٛؿٗ شؼخع أٚ أوؼش ِٓ ػٛء ح١ٌٍضس ػٍٝ عطق ٠ٚمَٛ 

حلاعطٛحٔش ك١غ طظلشن سأط حٌظظ٠ٛش ػٍٝ حلاِظذحد حٌطٌٟٛ ٌٍّلٛس حٌّشوضٞ 

ٌلأعطٛحٔش ر١ّٕخ حعطٛحٔش حٌغطق حٌطزخػٟ طذٚس كٛي ِلٛس٘خ رظفش ِغظّشس 

ِٚٓ ١ِّضحص ٘زح حٌٕظخَ أْ حٌظشو١ذ حٌزٕخثٟ ٌٍٕظخَ ٚحٌٕطخق حٌزظشٞ ٠ظظف 

 ٌزغخؽش ٚعٌٙٛش حلأدحء.رخ
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 Internal Drum داخلُحأسطىانح  -2

ٚفٟ ٘زح حٌٕظخَ ٠ظُ طشو١ذ حٌٍٛف ػٍٝ حٌغطق حٌذحخٍٟ ٌلاعطٛحٔش حٌزش١ٍ١ِش 

١ٌٍضس ػٍٝ ( ٠ٚظلشن حٌٕظخَ حٌزظشٞ  )ػٍٝ ١٘جش شىً ِمؼش CTPٌّخو١ٕش 

حِظذحد ؽٌٟٛ ٌٍٛف لإٔـخص ػ١ٍّش حٌظؼش٠غ ٕٚ٘خن ِشآس دٚحسس ِظؼذدس حلأػلاع 

طذٚس كٛي ِلٛس ٕ٘ذعٟ ٌٍظؼش٠غ ػٍٝ حلاطـخٖ حٌّل١طٟ )أٞ ٌٍظؼش٠غ ػٍٝ 

ػشع حٌٍٛف( ، ٚطظً عشػش حٌظظ٠ٛش ٌٍّشآس حٌذٚحسس فٟ ٘زح حٌٕظخَ حٌٝ ٔلٛ 

 دٚسس فٟ حٌذل١مش. 41111

طُ ػشع  2111حٌظّخَ حٌؼٕخثٝ ٚفٝ ِؼشع دسٚرخ  ٚح١ٌٍضس حٌّغظخذَ ١ٌضس

حٔظّش رحص حلاعطٛحٔش حٌذحخ١ٍش ٚحٌّلظ٠ٛش ػٍٝ ١ٌضس رٕفغـٝ ؽٌٛٗ حٌّٛؿٝ 

 ٔخ١ِٛٔظش. 415

 

 

 

 

 

  : Flat Bed - Designالنظام المسطر -3

فٟ ٘زح حٌٕظخَ ٠ىْٛ حٌغطق حٌطزخػٟ ِغطق فٟ ٔفظ ِغظٜٛ حٌمخػذس حٌمخثُ ػ١ٍٙخ 

ػ١ٍّش حٌظظ٠ٛش ٠ٚظظف ٘زح حٌٕظخَ رخٌزغخؽش ٚحلأظشخس ٚوؼشس حعظخذحِٗ خخطش 

فٟ دٚس ؽزخػش حٌظلف، ٚفٟ ٘زح حٌٕظخَ ٠ٕؼىظ شؼخع ح١ٌٍضس )ِٓ خلاي ِشآس 

ح١ٌٍضسٞ ١ٌٕؼىظ ػٍٝ حٌغطق  ِظؼذدس حلأٚؿٗ أٚ حلاػلاع ٠ّش ِٓ خلاٌٙخ حٌشؼخع

Based on gas lasers,  
solid state lasers or laser  
diodes  
95% internal drum  
technology 

Based on high-performance 
laser diodes 

95% external drum technology  
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حٌطزخػٟ حٌّغطق ك١غ ٠لظٛٞ ٘زح حٌٕظخَ ػٍٝ ٔظخَ رظشٞ ِىْٛ ِٓ ػذعش 

 ِٚشآس ِظؼذدس حلأٚؿٗ ِٚشآس ِغظذ٠شس دحثش٠ش.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Based on UV light 
(no laser) 

Flat-bed design 


