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 2019/ 2018للعام الجامعي   ولاختبار نهاية الفصل الدراسي الانموذج اجابة 
 قسم: طباعة المنسوجات والصباغة والتجهيز لائحة قديمة                       –الفرقة: الثالثة 

 درجة 30درجة الاختبار:                    الزمن: ساعتان                    
 الات طباعة المنسوجاتقرر: م

 جب عن الأسئلة التالية: أ

( أمام العبارة الخاطئة            ×( أمام العبارة الصحيحة وعلامة )√ضع علامة ) السؤال الأول:

 (اتدرج 01)                                                                 مع تصحيح العبارة الخطأ

 (الصناعية) : ( التصحيح×). الطبيعيةتعتبر المستحلبات من المتخنات  .1

 (√)يستخدم الراكل المغناطيسي للشبلونات المسطحة والروتاري.  .2

التصحيح: )  (×)رفع الشبلونة بشكل متماثل بعد الطباعة وهو ما يسمى بالتخريشات.  يجب .3

 لا يجب رفع الشبلونة(

 التصحيح: ) قل(  (×)عمق الحفر في الأسطوانات النحاسية.  زادتكلما زادت دقة التصميم  .4

 (√). Shellتصنع أسطوانات الطباعة من النحاس المجوف ويطلق عليها  .5

  (√)الرقمية احبار ذائبة في الماء.  بالطباعة النسجية الخيوط طباعة في المستخدمة الاحبار .6

ة. او صناعي طبيعيةيتم تطبيق الطباعة بالانتقال الحراري على كافة الخامات سواء كانت  .7

 التصحيح: )صناعية او مخلوطة(  (×)

 التصحيح: )تقل(  (×)الطاقة الإنتاجية بزيادة عدد ضربات  الراكل.  يزداد .8

 (√)ثقب/ سم Standard Screen (50 – 100  .)يتراوح عدد الثقوب في  .9

التصميم.  نوع القماش ومساحة المجفف علىتتوقف سرعة مرور القماش المطبوع داخل  .10

(√)  

 

     باقي الأسئلة خلف الورقة
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 درجات( 10)                                                                           :الثانيالسؤال 

                                                    قارن بين ما يلي

 راكل ثنائي النصلة والراكل المغناطيسي .أ

 نبي ن المطاط اما عجينة الطباعة تكو  نم نمتوازيتي نتيلنص نو عبارة عهو  :ة )ثنائي الحد(لراكل ثنائي النص
ى تماس مع لع فيةلة الخلإلا النص ون اب والإياب لا تكهالذ نوفي كلا الشوطيلين، النص نذين هبي نالفراغ الكائ

 الاتجاه يلتبد مء الضربة ) الشوط ( يتـهايا. وبعد انتلالامامية مرتفعة ) مبتعدة ( ك ةلتكوف النص نالشبلونة في حي
 ثنائي) لمزدوجا الراكل ويعتبر الامامي الراكل هو الخلفي كلفي والرالالخكل و الراهالامامي  الراكل يصبح بأن وذلك

 .ضربة كلاية هالعجينة عند نق فو يرتفع ان به يفترض والذي الفردي افضل من( النصلة

 تأثير تحت يتحرك اسطواني ذراع يل اوم نو عبارة عهو اختراع شركة زيسر و هو  :راكل مغناطيسي
 راكلال من النوع وهذا المسطحة الطباعة حالة في متقطع بشكل تحت منالراكل  ذاهيقود  الكهرومغناطيسي،

 (. rotary & flat يستخدـم ل )

 

 الطباعة النص الية والطباعة الالية الكاملة .ب

  والآلية:طرق الطباعة النصف آلية 
 تركيب رعب صف آليتطويره إلى ن نحيث أمك،  اليدوية بالشبلونات الحريريةوب الطباعة لو تطوير لأسهو 

 طوليا تراوحي نموذجية طاولة على الشبلونة فوق  كل ميكانيكيا  ار ال يهوتوجله  حاملة معدنية سكة الشبلونات على
و الآخر ) أو الثاني أ لون القماش المطبوع باليف عادة لتجف ن مع اتخاذ بعض التدابير تكو m (20-60) بين 

 لكصادي ولذالاقت دالمردو  قليلة و الانتاج منخفضة آلية صفذا التطور بقيت الطباعة النهمع  ن( ولكليهالذي ي
 بالكامل.  آلية جعلها و الفنية التقنيات و التحسينات من العديد إدخال تـم

 المسطحة شبلوناتة باللالطباعة الآلية الكام: 
 الألوان جميع طباعة تقوم على طريقة ابتكار الضروري  من كان الانتاجية وبالتالي زيادة الطباعة سرعة زيادة بغية
 نستعيض الآلية قبالطر) ثابت القماش يكون  الشبلونات عندما والآلة تطبع اللحظة في نفس أي متزامن بشكل
 .(طنبورين على "القشاطبالبطانية الكاوتش " الطاولة عن
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 ويمكن يةالبطان طول على معدنية قضبان من سكة على بدقة الشبلونات موضوعة جميع تكون  الطريقة هذه في
 ابلونتينش أي بين المطبوعة المساحات بين الثغرة أو الفجوة عرض شابلون أو أكثر، عشر خمسة ذات تكون  أن

 للتصميـم. المتكرر الرسمة لطول صحيح عدد يكون  أن يجب

 ويبعد لقماشا يسحب للبطانية العودة نقطة من القماش هذا يقترب عندما وبالتالي بطانية بواسطة يتحرك القماش
 يمكن رقيقا   اشالقم كان حال )في. الآلة تحت غسلها ليتم السفلى المنطقة إلى البطانية تعود وأرضية المجفف إلى
 القماش(.  تلون ظهر وبالتالي البطانية سطح على العجينة تبقى أن

 البطانية.  بهذا القماش التصاق ليتم البطانية لتصميغنظام  إلى نحتاج الحالة هذه في أنه نلاحظ

 

 (Transfer( والطباعة الرقمية الغير مباشرة )Inkjetالطباعة الرقمية المباشرة ) .ج

 الطباعة الرقمية
Digital print 

الطباعة بالانتقال الحراري 
Sublimation 

 تطبع الاحبار مباشرة للخامات المغطاة
Coated fabric 

يتم انتقال التصميم من على الورق الى سطح 
 خامة البوليستر 

 للخامة coatingعدم الحاجة الى عمل تغطية  يجب تغطية الخامة 
عدا البوليستر  baseتستخدم جميع الخامات كقاعدة 

 او الصناعية. 
الخامة المستخدمة يجب ان تكون صناعية أو 

 بوليستر  100%
 يتم استخدام الصبغات المشتتة يتم استخدام الصبغات النشطة

الطباعات الرقمية غير ثابتة للغسيل ويمكن ان تتلاشي 
 بعد عدة مرات

الطباعات بالانتقال الحراري ثابتة ولا تتلاشي 
 حتى بعد الغسيل عدة مرات 

تتخل هذه الصبغات سطح الخامات ، فالطباعة الرقمية 
 تعتمد على حجم الجزي 

لا تتخل الصبغات داخل الخامات لذا فخلفية 
 القماش دائما بيضاء 

ليست ملائمة للإنتاج الكمي لكنها مثالية في عمل 
 العينات 

ملائمة للإنتاج الكمي وتنخفض التكلفة مع 
 على المدى البعيد التشغيل المستمر
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                                                              ما يلي علل

 بانخفاض زاوية ميل الراكل. الشبلونةتزداد كمية العجينة التي تمر من  .أ

 على المطبق الضغط زيادة أما الشبلونة تعبر التي العجينة كمية والشبلونة قلت كلالرا نا زادت الزاوية بيلمفك
 .العجينة المرنة كمية من فتزيد الراكل

 
 القماش بوحدة تغذية ماكينة الروتاري.وجود وحدة شفط الاتربة الموجود على سطح  .ب

 يـــــــــففرشـــــــــاة تنظ نمـــــــــ ن تتكـــــــــو  يهـــــــــعلـــــــــى ســـــــــطح القمـــــــــاش و  والزغبـــــــــار الموجـــــــــودلشـــــــــفط الأتربـــــــــة  ووحـــــــــدة
علـــــــــى  الزغبـــــــــار كلـــــــــو تـــــــــر همـــــــــة لأنـــــــــهيـــــــــة ملذه العمهـــــــــو  هتنظيفـــــــــبعـــــــــد  آليـــــــــا   الزغبـــــــــار يـــــــــتم شـــــــــفط حيـــــــــث

بعيــــــــــــوب  هتســــــــــــرب ثقــــــــــــوب الشــــــــــــبلونات الــــــــــــى انســــــــــــداد مشــــــــــــاكل الــــــــــــى يــــــــــــ دي وفســــــــــــطح القمــــــــــــاش فســــــــــــ
   .الطباعة

 درجات( 10)                                                                          :لثالسؤال الثا

 Continuousوضحححححح أهحححححم مكونحححححات ماكينحححححة الطباعحححححة المسحححححتمرة بالنقحححححل الححححححراري  

transfer printing machines  

 الحراريمع توضيح مميزات وعيوب الطباعة بالانتقال 
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  Fabric to printالقماش المطلوب طباعته  .1
 Transfer paperالورق المطبوع )الحراري(.  .2
 Expenderأسطوانة فرد وتوجيه القماش.  .3
 Feeding cylinderأسطوانة امداد الماكينة بالقماش.  .4
 Paper cutterسلاح )شفرة( لقطع القماش.  .5
حـــــــول الأســـــــطوانة الســـــــاخنة لماكينـــــــة الطباعـــــــة  يـــــــدور  Apronســـــــير لا نهـــــــائي ضـــــــاغط مـــــــن المطـــــــاط  .6

ويســـــتخدم فــــــي احـــــداث الضــــــغط المطلــــــوب علـــــى كــــــل مـــــن ورق الطباعــــــة والقمــــــاش واللـــــذان يمــــــران بينــــــه 
 وبين الأسطوانة الساخنة. 

 Apron guiding cylinderأسطوانة توجيه السير الضاغط.  .7
 Heating وبـــة لظـــروف الطباعـــة.الأســـطوانة الرئيســـية للماكينـــة والم ســـخنة عنـــد درجـــات الحـــرارة المطل .8

cylinder  
 Cooling cylinderأسطوانة تبريد القماش.   .9

 Winding deviceجهاز لف القماش بعد طباعته.  .10
 Printed Fabric.  القماش المطبوع .11
 Paper winding Deviceجهاز لف الورق بعد انتهاء الطباعة.  .12
 Blowerطباعة. وحدة تبريد بالهواء البارد بعد طباعة القماش وسير ال .13

 مميزات الطباعة بالانتقال الحراري: 
لذلك فهذه الطريقة اقتصادية في  Completely Dry systemإجراء جميع مراحل الطباعة على الجاف  .1

 تشغيلها نظرا لتوفير الطاقة والمياه والكيماويات والمواد المساعدة. 
انخفاض تكلفة الطباعة لتوفير الايدي العاملة وخاصة المدربة منها وعدم الحاجة إلى معامل لتحضير  .2

 الصبغات والتجارب. 
من  %2( فهذه النسبة تقل عن  Low Misprinted Fabricانخفاض نسبة العيوب للاقمشة المطبوعة ) .3

 اجمالي الإنتاج خاصة العيوب الناتجة من خلط الألوان. 
 نتاج نتيجة استمرار الطباعة وعدم توقف الماكينة اثناء التشغيل. زيادة الإ .4
ارتفاع جودة المنتج ويتضح ذلك من زهاء الطباعات وطباعة جميع أنواع التصميمات مهما كانت معقدة  .5

 وصعبة التنفيذ. 
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مكانية الطباعة .6 لى ع طباعة الخامات بكافة صورها سواء كانت أقمشة أو ملابس جاهزة أو قطع منفصلة وا 
 أي جزء من القماش أو على الوجهين. 

 طباعة الاقمشة ذات النوعيات الرديئة والتي بها عيوب بكفاءة عالية.  .7
 انخفاض الزمن اللازم لعملية الطباعة.  .8
المساحة التي تشغلها ماكينات الطباعة بالانتقال الحراري صغيرة جدا اذا قورنت بالماكينات الطباعة  .9

 الأخرى. 
الطباعة بالانتقال الحراري لا ينتج عنها أي مخلفات أو عوادم وبالتالي لا يحدث تلوث في الهواء أو  .10

 بالبيئة المحيطة. 
 عيوب الطباعة بطريقة الانتقال الحراري: 

طباعة الالياف الصناعية فقط وفي حالة الاقمشة المخلوطة نحصل على ظلال باهتة نتيجة استخدام  .1
 الصبغات المشتتة. 

 قتصارها على الصبغات المشتتة وعدم صلاحية معظم الصبغات التقليدية الأخرى.ا .2
 طباعة كمية محددة من الألوان بالإضافة للحصول على درجات ثبات منخفضة للطباعات.  .3
ارتفاع سعر الورق المستخدم في الطباعة بالانتقال الحراري نتيجة المعالجات الخاصة التي تجري على  .4

 أيضا بعد الطباعة. وكذلك ارتفاع التكلفة لاستخدام ماكينات طباعة الورق. تجهيزه للطباعة و 
 عدم إمكانية استخدام الورق مرة أخرى بعد الانتهاء من الطباعة.  .5
 التقيد بطباعة اقمشة ذات عرض معين والتي تتوقف على عرض الورق المستخدم.  .6
 طباعة. عدم إمكانية اجراء تعديل على التصميم او الألوان اثناء ال .7
 عدم إمكانية تغلغل أو نفوذ الصبغات داخل الالياف بشكل كاف مما يجعل درجات ثباتها ضعيفة.  .8
تغير ملمس الاقمشة حيث تصبح اكثر نعومة بفقدها التجعيدات على سطحها مما يعطيها الملمس  .9

 الزجاجي.
 عدم وجود أي دور للخبرة المكتسبة للطباع الماهر في تحسين جودة المنتج.  .10
الانفصال التام بين عمليتي الطباعة )طباعة الورق أو طباعة القماش( كل منهما في مكان منفصل مما  .11

 ي دي إلى انعدام الحيوية بين التصميم والاقمشة. 
 ، مع تمنياتي بالتوفيق

 د/ محمد مسعد




